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Liebe Freunde des Hauses NIEHOFF,

viele Unternehmen der Draht- und Kabel-
branche melden gute Geschaftszahlen,
manche haben den Stand wie vor Be-
ginn der jingsten Rezession erreicht
oder sogar schon ubertroffen. Natir-
lich ist der Wettbewerbs- und Leis-
tungsdruck weiter gewachsen, und wir
von NIEHOFF tun vieles, damit die An-
wender der NIEHOFF-Technologie ihre
Wettbewerbsfahigkeit halten und aus-
bauen kdonnen. In der Ihnen vorliegen-
den Ausgabe unserer Kundenzeitung
.power & trends” lesen Sie auf der gegeniiberliegenden Seite, dass
fur NIEHOFF Kundendienst weit mehr ist, als nur eine zuverlassige
Versorgung mit Ersatz- und Verschleifiteilen. Unsere Service-Spezi-
alisten werden von den NIEHOFF-Standorten auf der ganzen Welt aus
eingesetzt. Nicht nur ihre Ausbildung ist erstklassig, qualitats- und
kundenorientiert, sie sind auch schnell vor Ort, wenn sie gebraucht
werden. Annahernd 25% unseres Geschaftsvolumens stammen aus
dem Service-Bereich, was |hnen zeigt, wie wichtig dieses Thema fir
uns ist. Zum Angebot unseres Kundendienstes, der in die vier Seg-
mente ,Service”, ,Ersatz- und Verschleifiteile”, .Inbetriebnahmen”
sowie ,Modernisierung” aufgegliedert ist, gehdrt auch die Uber-
holung &lterer NIEHOFF-Maschinen und -anlagen (Seiten 4 und 5).
Damit bringen wir NIEHOFF-Maschinen, die bereits seit 40 Jahren im
Einsatz sind, wieder in ,Top-Form", was sich bei qualitativ so hoch-
wertigen Maschinen fiir deren Betreiber lohnt. Zwei Firmen, die auf
NIEHOFF-Technologie setzen, stellen wir [hnen in dieser Ausgabe von

Service und Kundennahe

.power & trends” vor. Im Mittelpunkt des Firmenportraits steht das
US-amerikanische Familienunternehmen Industrial Wire & Cable
(Seiten 8 und 9), im Interview auBert sich Herr Vasechko, der General-
direktor der russischen Aktiengesellschaft Sibkabel tiber Tendenzen
der russischen Draht- und Kabelindustrie und die Aktivitaten des von
ihm gefiihrten Unternehmens (Seiten 12 und 13).

In den letzten zehn Jahren hat NIEHOFF sein Maschinenprogramm fir
die Fertigung von Spezialkabeln stetig ausgeweitet und abgerundet.
Der Beitrag uber die Fertigung von Spezialkabeln auf den Seiten 14
und 15 beschreibt, welche individuellen Fertigungsmdglichkeiten sich
daraus fiir Kabelhersteller ergeben.

Die groflen Branchenereignisse im ersten Halbjahr 2011 sind die Inter-
wire und die wire Russia. Auf den Seiten 6 und 7 erhalten Sie Infor-
mationen Uber die Interwire-Exponate und lernen unsere Tochter-
gesellschaft NIEHOFF Endex North America, Inc. (NENA) kennen, die
sich um unsere Kunden in Nord- und Mittelamerika kiimmert.
Einzelheiten Uber die in Moskau vorgefiihrten Exponate erfahren Sie
auf den Seiten 10 und 11, aulerdem stellen wir lhnen das fiir unsere
Kunden in Russland und den GUS-Staaten zustandige Vertriebs- und
Service-Biiro NIEHOFF of Russia (NoR] in Moskau vor. Wir freuen uns
auf lhren Besuch auf einem unserer Messestande und sprechen gerne
mit lhnen Gber Ihre speziellen Projekte und Anliegen.

Ich wiinsche lhnen beim Lesen dieser Ausgabe von ,power & trends”
viel Vergniigen!

(A

Heinz Rockenhauser  Schwabach, im April 2011



Unsere Kunden unterstutzen -
uberall, umfassend, schnell

: NIEHOFF bietet weltweit kompletten Kunden-Service

Wie hoch ist der Wert einer Produktionsanlage? Das hangt natiir-
lich von ihrer Leistung und Zuverlassigkeit ab - aber auch von
der Service-Qualitat, die der Hersteller garantiert. Ob Wartungs-
aufgaben oder Storung: Betreiber von Produktionsanlagen
erwarten schnelle und kompetente Unterstiitzung. NIEHOFF
investiert betrachtlich, um diese Dienstleistung bereitzuhalten.

Fachwissen, Kundenorientierung und Prozesskenntnis

Service-Techniker von NIEHOFF sind absolute Fachleute. Sie lernen
ihr Handwerk von Grund auf und werden permanent weiter geschult.
Das Stammbhaus leistet sich eine modern eingerichtete Lehrwerk-
statt, wo theorie- und praxiserfahrene Lehrmeister den Nachwuchs-
kraften eine erstklassige Ausbildung vermitteln und ihnen friihzeitig
die Bedeutung von Qualitat und Kundenorientierung beibringen. Die
Service-Techniker von NIEHOFF sind sowohl mit den Besonderheiten
der Maschinen vertraut als auch mit den Prozessablaufen, in die sie
eingebunden sind. Sie konnen deshalb Betreibern helfen, ihre Produk-
tivitat zu steigern und die Betriebskosten zu minimieren.

Internationale Ausrichtung

Die NIEHOFF-Gruppe ist in den wichtigsten Wirtschaftsraumen der
Erde tatig. Die internationalen Service-Teams, die sich um Inbetrieb-
nahme, Probelauf und Abnahme von Maschinen und Anlagen vor Ort
beim Kunden kiimmern, setzen sich oft aus Mitarbeitern des Stamm-
hauses und der Téchter oder Service-Biiros zusammen. NIEHOFF legt
grofiten Wert darauf, dass Kundendienstaufgaben von Service-Tech-
nikern durchgefiihrt werden, die die Sprache des jeweiligen Kunden
oder Maschinenanwenders sprechen.

* Beispiele, wie sich dltere NIEHOFF-Maschinen technisch aufriisten lassen, zeigt der Beitrag auf der nachsten Doppelseite.

Lagerhaltung

Zu einem modernen Kundendienst gehort auch, Ersatz- und Ver-
schleifiteile umgehend bereitzustellen. NIEHOFF betreibt am Stamm-
haus in Schwabach ein Lager, in dem mehr als 25.000 Teile bevorratet
werden. Die Tochtergesellschaften unterhalten Lager, in denen ein
bestimmter Mindestbestand aller gangigen Teile bereitgehalten wird.

Ansprechpartner und Schulungskurse
Jeder NIEHOFF-Kunde hat den Vorteil, bei NIEHOFF einen festen An-
sprechpartner zu haben. Sind technische Fragen zu klaren, stellt der
Ansprechpartner den direkten Kontakt zwischen dem Kunden und
dem jeweils bendtigten Spezialisten her.

Maschinen und Anlagen von NIEHOFF bieten ein hohes Leistungs-
potential. NIEHOFF halt Schulungen ab, in denen die Maschinen-
bediener dieses Potential kennenlernen kénnen, um
es dann auch voll zu nutzen.

Bedeutung und Marktstellung

Der Kundendienst, der in die vier Segmente ,,Service”
.Ersatz- und VerschleiB3teile”, .. Inbetriebnahmen” und
.Modernisierung™* aufgegliedert ist, macht anna-
hernd ein Viertel des gesamten Geschaftsvolumens
von NIEHOFF aus. Leistungsstarke Maschinen und
Anlagen, standige Weiterentwicklung und Innovati-
onen, ein in sich abgerundetes Technologie-Konzept
und ein umfassender zuverlassiger Kundendienst bil-
den das NIEHOFF-Leistungsspektrum fir die inter-
nationale Draht- und Kabelbranche.
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Aus alt mach neul!

Selbst in die Jahre gekommene NIEHOFF-Maschinen gehoren
langst noch nicht zum ,,alten Eisen”. Von Anfang an legte NIEHOFF
bei der Konstruktion und Fertigung seiner Maschinen sehr gro-
Ben Wert auf Qualitat, Langlebigkeit und Wertbestandigkeit. Aus
diesem Grund lohnt es sich, gebrauchte NIEHOFF-Maschinen von
NIEHOFF-Spezialisten iiberholen zu lassen und sie dabei auf den
technisch neuesten Stand aufzuriisten.

Walzdrahtziehanlagen - 180.000 Betriebsstunden

Vor kurzem wurde eine 11-zligige Walzdrahtziehmaschine Typ M 85
mit Schaltgetriebe von NIEHOFF-Experten generaliiberholt. Sie war
bereits 40 Jahre im Einsatz und hatte ca. 180.000 Betriebsstunden
hinter sich. Dank der umfassenden Vorbereitung aller Mafinahmen
konnte das Projekt planmaflig am Einsatzort der Maschine durch-
gefiihrt und innerhalb von etwa zehn Tagen abgeschlossen werden.
Vorangegangen war eine Maschineninspektion durch Spezialisten.
Vor Ort wurde die Maschine dann von NIEHOFF-Serviceexperten
komplett demontiert, gereinigt und neu gelagert. Erneuert wurden
auBerdem abgenutzte Teile des Antriebssystems und das Olversor-
gungssystem. Zum Abschluss der Uberholung fand ein Probelauf
statt, bei dem Laufgerdusche und Temperaturen mehrmals kontrol-
liert wurden. Danach konnte der Betreiber, ein namhafter deutscher
Draht- und Kabelhersteller, die M 85 wieder voll in seinen Produkti-
onsablauf eingliedern, wo sie seither so zuverlassig arbeitet wie man
es von NIEHOFF-Maschinen gewohnt ist. Werden groflere Maschi-
nen wie NIEHOFF-Walzdrahtziehmaschinen normalerweise an ihrem

Uberholung und Modernisierung gebrauchter NIEHOFF-Maschinen

Arbeitsort liberholt, so kann es bei kleineren Typen sinnvoll sein, die
betreffenden Komponenten auszubauen und zur Uberarbeitung ins
Stammhaus oder zu einer der Tochtergesellschaften zu schicken. Dies
war bei einer in Mittelamerika eingesetzten Mehrdrahtziehmaschine
der MMH-Reihe der Fall, ihr Getriebekasten wurde im Stammhaus
erneuert. Ein NIEHOFF-Spezialist erledigte den Wiedereinbau vor Ort
und nahm die Maschine in Betrieb.

Walzdrahtziehanlagen -

Produktion verdoppeln und Umriistzeiten reduzieren

Bei der Uberholung einer NIEHOFF-Maschine liegt es nahe, sie durch
den Einbau neuer Antriebe zu modernisieren oder ihre Einsatzmdog-
lichkeiten durch die Verwendung weiterer Komponenten zu erweitern.
So lasst sich beispielsweise eine als Eindrahtmaschine konzipier-
te Walzdrahtziehmaschine in eine Zweidrahtversion umbauen. Es ist
maglich, sie mit einem Ziehstein-Schnellwechselsystem auszustatten
und zum Ziehen von Profildrahten aufzuristen. Oft werden Maschinen
auch mit einer vollig neuen Elektrik und der jeweils neuesten Steue-
rung ausgerustet.

Mehrdraht-Gliihen - Betriebskosten senken

NIEHOFF entwickelt permanent neue Komponenten zum Nachriisten
vorhandener NIEHOFF-Maschinen, durch deren Einsatz die Betriebs-
kosten deutlich reduziert werden konnen. Ein Beispiel sind die neuen
Kontaktrohre, konzipiert fur die Widerstands-Durchlaufglihe RM 141.
Sie bestehen aus einem Tragerrohr und einem dariber geschobenen



Hillrohr (,.sleeve”), das die gleichen Eigenschaften besitzt wie ein von
NIEHOFF geliefertes Vollnickelrohr. Beim Austausch, den der Betrei-
ber anhand einer Kurzanleitung selbst durchfiihren kann, muss ledig-

lich das verschlissene duflere Rohr ausgetauscht werden. Die neuen
Kontaktrohre kosten rund 20 % weniger als konventionelle Vollnickel-
rohre bei gleicher Standzeit. Fir die konventionellen Kontaktrohre
bietet NIEHOFF nach wie vor eine Uberarbeitung an.

Verlitzmaschinen - Produktionsqualitat erhohen

Fir die Doppelschlag-Verlitzmaschinen der Baureihe D gibt es die
automatische NBAT-Verlegevorrichtung’, mit der alle Modelle des
Typs D 631.2 nachgeriistet werden konnen. Die Vorrichtung erkennt
die Spulenflansche und gewahrleistet ein homogenes Verlegebild. Die
dadurch perfekt befiillten Spulen lassen sich bei hohen Geschwin-
digkeiten sicher abspulen, was einen Kostenvorteil bedeutet. Fir die
Doppelschlag-Verlitzmaschinen der Baureihe D wurde auf3erdem der
aerodynamisch optimierte Energiesparbligel ECO-BOW entwickelt,
der weniger Antriebsenergie als alle bisherigen Bligel bendtigt und
deshalb wirksam dazu beitragt, Energiekosten einzusparen.

Automatikspuler und Schaltanlagen

DurchUmriistenvon manuellen NIEHOFF-Spulern auf NIEHOFF-Auto-
matikspuler oder Doppelspuler kann die Produktivitat um bis zu 30%
gesteigert werden. NIEHOFF-Anlagen konnen kontinuierlich auf dem
elektronisch neuesten Stand gehalten werden. Durch den Austausch
der kompletten NIEHOFF-Schaltanlagen wird ein storungsfreier

*NBAT - .NIEHOFF Bunching Automatic Traverse”

Betrieb durch die immer neueste Technik gewdhrleistet. NIEHOFF
kann fur jeden speziellen Fall anhand von Berechnungen und Tabellen
zuverlassig belegen, welche konkreten Leistungssteigerungen durch
eine Nachristung moglich sind.

Ideale Voraussetzungen

Als Konstrukteur und Hersteller hat NIEHOFF die idealen Voraus-
setzungen, um Maschinen fachmannisch zu Gberholen und wieder in
einen Top-Zustand zu bringen. Durch eine exzellente und lickenlose
Dokumentation kénnen NIEHOFF-Fachleute direkt auf alle wichtigen
Daten zugreifen. Ersatzteile werden mit modernsten Bearbeitungs-
maschinen im eigenen Haus angefertigt. Alle am Projekt beteiligten
Spezialisten sind mit der Philosophie vertraut, die in den Maschinen
steckt. Die Service-Spezialisten betreuen seit vielen Jahren und Jahr-
zehnten in aller Welt eingesetzte NIEHOFF-Maschinen - ihre Erfah-
rung, ihr Know-how und ihre Routine kommen allen Betreibern von
NIEHOFF-Maschinen zugute.

Es lohnt sich also, NIEHOFF-Maschinen auch nach jahrzehntelan-
gem Einsatz einer Generaliberholung zu unterziehen, um sie wieder
in Top-Form zu bringen. NIEHOFF garantiert jedem Betreiber eine
zuverlassige Versorgung mit Ersatzteilen in NIEHOFF-Qualitat und
eine kundenspezifische Losung mitsamt schneller und fachgerechter
Reparatur.
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Im Land der unbegrenzten

Moglichkeiten

TERWIRE

TRADE EXPOSITION

NIEHOFF und NENA auf der Interwire 2011, Stand 740, 3.-5. Mai 2011, Atlanta, Georgia, USA

Auf der Interwire 2011 prasentieren die NIEHOFF-Gruppe und
die NIEHOFF-Tochtergesellschaft NIEHOFF Endex North Ameri-
ca (NENA) auf Stand 740 folgende Exponate:

M eine Mehrdrahtziehanlage MMH 50.8.F35 + RM 121

M eine automatische Drahtspulmaschine DSA-4 mit 4 Spindeln

M eine Rotations-Flechtmaschine BMV 16

W den kompletten NIEHOFF After Sales Service

Alle Maschinen werden von elektronisch gesteuerten, energieeffizi-
enten AC-Motoren der Klasse IE2 angetrieben und entsprechen den
Sicherheitsvorschriften der Maschinenrichtlinie RL 2006/42/EG. Der
After-Sales-Service von NIEHOFF garantiert jedem Kunden die zuver-
lassige Versorgung mit preisgiinstigen Verschleif3teilen in NIEHOFF-
Qualitat unabhangig vom Alter einer NIEHOFF-Maschine oder -Anlage
und eine rasche Unterstiitzung durch kompetente Spezialisten.

NENA - seit 25 Jahren im Dienste des nordamerikanischen Marktes
NIEHOFF griindete im Jahr 1985 die Tochtergesellschaft NIEHOFF of Ame-
rica (NoAJ. 1991 wurde die neue, auch fir Ausbildungs- und Vorfiihrzwecke
eingerichtete Fabrik in Swedesboro/NJ eréffnet. 1999 erwarb NIEHOFF
das Unternehmen Bekaert Engineering of North America (BENA), die ehe-
malige Firma Endex, die von 1993 bis 1999 zur Bekaert-Gruppe gehorte.
Durch die Fusion von NoA mit Endex entstand die NIEHOFF Endex North
America, Inc. NENA), die fir den Vertrieb der gesamten NIEHOFF-Pro-
duktpalette in den USA, Kanada und Mexiko zustandig ist und komplette
Produktionsanlagen schlisselfertig errichten kann.

NENA hat etwa 30 Beschaftigte und betreibt im ,Pureland Industrial
Park” Swedesboro im stidlichen New Jersey auf einem rund 32.500 m2
grofen Grundstiick eine Fabrik mit 4.200 m? Flache. In einer eigenen
Fertigungsabteilung werden Maschinen und Anlagen von NIEHOFF
an die Anforderungen des amerikanischen Marktes angepasst und
Endex-Produkte wie die Walzdrahtziehmaschine Typ EDR 15 und der

MMH 50.8.F35 + RM 121 Mehrdrahtziehanlage

max. Produktionsgeschwindigkeit .. .... (m/s)eoo oo, 31,5

max. DrahtzahlproEtage: ......... .. ... .. o i 8
Fertigdurchmesserbereich:............ (mm) ... 0,05-0,127
Einlaufdurchmesser:.................. (mm) ..o 1,2

Material: blanker oder beschichteter Kupferdraht, Aluminiumdraht und Draht aus
nichtrostendem Stahl, Garn und Fasern aus Kunststoff

Einzeldraht-Durchmesserbereich: ... ... (mm) ... . 0,05-0,3
Flechtsteigung: ...................... (mm) ... 3-120
Mittendurchlass: ..................... (mm) ... 50

Option: Verschiedene Bebanderungsvorrichtungen und ein automatisches Leer-
spulen-Erkennungssystem

DSA-4 Draht-Spulautomat mit 4 Spindeln

Material: blanker oder beschichteter Kupferdraht, Aluminiumdraht und Draht aus
nichtrostendem Stahl, Garn und Fasern aus Kunststoff
Einzeldraht-Durchmesserbereich: ..... (mm) ..o 0,05-0,4

max. Geschwindigkeit: ................ (m/min)............ 800

Optionen: Einzel angetriebene Spindeln zum Splitten des Drahtbiindels, halbauto-
matische Maschine mit zwei Spindeln




BMV 16 DSA-4

Fasswickler Typ ECC 42 gebaut. Die Engineering-Abteilung entwickelt
kundenspezifische Losungen.

Der Kundendienst pflegt mehr als 15 Service-Vertrage mit Nordame-
rikas grofiten Drahtherstellern, wozu auch die Ferndiagnose lber
Telefonmodem gehort. Die bei Kunden eingesetzten Ingenieure sind
fur die Inbetriebnahme neuer Maschinen und das Training des Kun-
denpersonals zustandig, kimmern sich um das Aufspiiren von Sto-
rungsursachen und um praventive und aktuelle Wartungsmafnah-
men. Zusatzlich zu Vorfiihranlagen fir die Drahtfertigung halt NENA
die am haufigsten gebrauchten Verschleifteile auf Lager bereit, um
sofort liefern zu kdnnen. In der Zeit zwischen den Fachmessen Inter-
wire und wire Disseldorf veranstaltet NENA Hausausstellungen, an
denen Gastredner aus unterschiedlichen Industriebereichen mitwir-
ken, z.B. aus der Autoindustrie und der Energieversorgung.

Amerika: Viel neue Technik - viele Kabel

Einer der groften Abnehmer von Kabeln und Drahten ist die Auto-
mobilindustrie. In allen Fahrzeugarten spielen elektrische Energie
und elektronische Systeme eine immer wichtigere Rolle. Vor kurzem
veroffentlichte die ,Copper Development Association” (CDA)" einen
Beitrag mit dem Titel ..Copper at the Heart of it AlL"™". Darin heifit es,
dass praktisch alle Automobilhersteller, die sich auf der Automobil-
messe Detroit Motor Show im January 2011 prasentierten, Fahrzeuge
mit Elektro- oder Hybridantrieb bereits ,auf der Straf3e” haben, oder
in den Jahren 2011 oder 2012 dorthin bringen wollen. In diesen Fahr-
zeugen gibt es ,viel neue Technik, was wiederum bedeutet: viele (Kup-

* www.copper.org

** etwa: ,Kupfer iberall im Mittelpunkt”

MMH 50 + RM 121

fer-) Kabel”. Der Beitrag zitiert Bob Weed, den fiir den OEM-Bereich
zustandigen Vizeprasidenten der CDA, der die Elektrifizierung von
Fahrzeugen analysiert. Seiner Meinung nach enthalt ein in Nordame-
rika hergestelltes Auto im Durchschnitt 25 kg Kupfer, in einem Elek-
troauto dirften es bis zu 80 kg sein. ,Mehr als zwei Drittel des Kupfers
wird man in der Verkabelung und in den elektrischen Komponenten
finden. Dieser Anteil wird natirlich zunehmen, weil die Fahrzeuge
noch mehrvon elektrischer Energie abhangig sein werden.” Bob Weed
erwartet, dass bis zum Jahr 2015 ein Zehntel aller in den USA ver-
kauften Fahrzeuge in irgendeiner Form einen Elektroantrieb haben
konnten. Kabelhersteller in den USA und in anderen Landern sind
dabei, fiir Fahrzeuge mit alternativer Antriebstechnik gewichtsopti-
mierte Verkabelungssysteme und fiir Hochspannung geeignete Bord-
netze zu entwickeln. Wegen des Kupfergewichts und der Entwicklung
der Kupferpreise arbeiten aber viele Wissenschaftler auch daran, die
Kupferleitungen in der Energieversorgung von Kraftfahrzeugen durch
Aluminiumleiter zu ersetzen.

NIEHOFF und NENA entwickeln Fertigungssysteme fiir Drahte und
Kabel aus Kupfer, Aluminium und anderen Nichteisenmetallen. Diese
Drahte und Kabel sind n6tig, um die mit allen Megatrends verbundene
Nachfrage nach sicherer Energieversorgung zu befriedigen.

Tel. +1 856 467-4884
Fax +1 856 467-0584
Web Site. www.niehoff-usa.com
E-mail: sales@niehoff-usa.com

Niehoff Endex North America Inc.
1 Mallard Court

Swedesboro, NJ 08085, USA

0112011
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! Industrial Wire & Cable Corp. (IWC) und Industrial Wire & Cable Il Corp. (IWC2), Lake Zurich, IL/USA

Lake Zurich, ein idyllisches Stadtchen etwa 55 km nérdlich von
Chicago, ist die Heimat von High-tech-Unternehmen wie INDUS-
TRIAL WIRE & CABLE CORP. (IWC) und INDUSTRIAL WIRE &
CABLE Il CORP (IWC2).

Zwei Unternehmen unter einem Dach

Die beiden von Carl Calabrese geleiteten Familienunternehmen mit
insgesamt 40 Beschaftigten betreiben auf einem etwa 1 ha grofien
Grundstlick eine modern ausgestattete Fabrik. IWC2 fertigt Kupfer-
draht und verkauft ihn an verschiedene Abnehmer, darunter Kabel-
hersteller und OEM-Hersteller. Ein Teil davon wird von IWC Uber-
nommen und zu isolierten Leitern und Kabeln weiterverarbeitet.

Seit mehr als 50 Jahren im Geschaft

Die Anfange der Industrial Wire & Cable Corp. (IWC) liegen in den fri-
hen 1960er Jahren, als George Franks (Francaviglia), der GroBonkel
von Carl Calabrese, ein Unternehmen griindete, das Elektrodraht,
Kabel und Rohre vermarktete. 1977 kaufte Raymond C. Calabrese, ein
Neffe und Angestellter von George Franks, IWC. Er spezialisierte sich
auf den Vertrieb von Elektrodraht, Kabeln und dielektrischen Rohren.
Raymond C. Calabreses Sohn Carl, der heutige Firmenleiter, arbeitete
schon wahrend seiner Zeit an der Junior High School im Betrieb mit
und erwarb auf diese Weise sehr viel wertvolle Erfahrung.

Als der grofite Elektrodraht-Zulieferer von IWC sein Geschaft auf-
gab, ibernahm IWC einen Teil der Ausstattung, darunter Extruder,
und begann im Jahr 1980 mit der Produktion isolierter Drahte. Etliche

Erweiterungs- und Modernisierungsprojekte folgten. 1999 kaufte IWC
ein mehr als 40.000 m? grof3les Gelande in Zion Illinois, etwa 55 km
nordlich vom damaligen IWC-Standort Arlington Heights, und plante
den Bau einer neuen Fabrik mit knapp 4700 m? Flache. Wahrend der
Vorbereitungsarbeiten erfuhr man bei IWC, dass der Drahthersteller
Horning Wire seine Aktivitaten ,herunterschraubte”. Der in Lake Zu-
rich, etwa 25 km von IWC entfernt ansassige Produzent von Lackdraht
und PVC-isolierte Leitungen hatte eine Kupferdrahtfertigung mit Mit-
telzug- und Feindrahtziehmaschinen sowie Verlitzmaschinen. 2001
wurde die Firma INDUSTRIAL WIRE & CABLE Il CORP. (IWC2) gegriin-
det, um Horning Wire zu kaufen. Mit diesem Schritt betraten Raymond
C. und Carl Calabrese die Welt der Kupferdrahtzieherei. Einige Jahre
lang wurde an zwei Standorten in Arlington Heights und Lake Zurich
produziert, bis die gesamte Produktion schlieBlich in der Fabrik in
Lake Zurich untergebracht wurde. Nach und nach wurde die Draht-
fabrik IWC2 mit modernen Maschinen und Anlagen von NIEHOFF und
NIEHOFF Endex (NENA] ausgestattet, zum Beispiel mit einer 16-drah-
tigen Mehrdrahtziehanlage Typ MMH 121 und einer Walzdrahtzieh-
maschine Typ M 81, die 2006 und 2008 in Betrieb genommen wurden.
Auch etliche Doppelschlag-Verlitzmaschinen Typ D 631 und andere
Maschinen wie Ablaufe und Spuler wurden angeschafft.

Produkte und Fertigungseinrichtung

Die Verarbeitung von Kupferwalzdraht mit 8 mm Durchmesser steht
am Anfang der Fertigung bei INC2. Auf diese Weise hat das Unterneh-
men die Moglichkeit, Uber die gesamte Fertigungskette hinweg enge



e
Carl Calabrese (Prasident und
Eigentimer] mit seinem Vater
Ray Calabrese (Grinder von IWC)

Christine A. Graham (Executive Vice
President), Carl und Ray Calabrese (links)
vor einer NIEHOFF M 81

Toleranzen einhalten zu kdnnen. Einen Teil des Drahtes Gbernimmt
IWC und verarbeitet ihn zu isoliertem Elektrodraht und zu Kabeln,
wobei Isolierstoffe wie PVC, PE, Nylon, VPE und TPE verarbeitet wer-
den. Die Endprodukte werden in Gebauden, im Sicherheitsbereich,
in Werkzeugmaschinen, Elektrogeraten, Sensorkabeln und vielen
anderen Anwendungsbereichen eingesetzt. Kabel fiir Photovoltaik-
Anlagen sind die neueste Produktgruppe. Viele Produkte sind von den
Underwriters Laboratories (UL) oder der kanadischen Normungs-
organisation CSA zertifiziert oder werden nach den Richtlinien des
Automobil-Ingenieur-Verbandes SAE oder der amerikanischen
Gesellschaft fir Werkstoffe und Werkstoffprifung ASTM hergestellt.
Die Abnehmer der Erzeugnisse von IWC und IWC2 sind in ganz Nord-
amerika einschlieBlich Kanada und Mexiko, derzeit auch in China und
in den Niederlanden zu Hause.

Arbeitsprinzipien und Leitlinien

Die Produkte von IWC und IWC2 erfiillen die héchsten Norm-Anfor-
derungen und werden so effizient wie moglich hergestellt. Eine der
Leitlinien besagt, .dass wir die Preise unserer Produkte nicht da-
nach festlegen, wie viel wir dafiir bekommen konnten oder wieviel die
Kunden zu zahlen bereit waren”, erklart Carl Calabrese die Einstel-
lung, die sich in Kundenloyalitat auBert. Der Unternehmer verwen-
det oft auch einen Spruch, wenn es um Aufgaben vom Ausfiillen einer
Arbeitsanweisung bis hin zu Reparaturarbeiten an der Einrichtung
geht: ,Machen wir es einmal und gleich richtig!” Eine andere Starke
des Unternehmens liegt darin, dass ihm Mitarbeiter mit jahrzehnte-

langer Berufserfahrung in einer familaren Umgebung angehdren,
die wie eine grofle Familie sind. Auch dies wird von den Kunden sehr
geschatzt. AuBerdem gibt es bei IWC oder IWC2 keine Arbeitskreise in
weit voneinander entfernten Bliros, und es ist ziemlich einfach, Ent-
scheidungen zu treffen und umzusetzen. Carl Calabrese fasst zusam-
men: ,Wenn ein Kunde bei IWC oder IWC2 anruft, dann antwortet kein
Sprechautomat mit einem verwirrenden Meni, sondern ein echter
Mensch in Lake Zurich, Illinois”.

NIEHOFF, NENA und Industrial Wire & Cable Il CORP. (IWC2)

Die Maschinenfabrik NIEHOFF, ihre nordamerikanische Tochter-
gesellschaft NIEHOFF Endex (NENA) und die Industrial Wire & Cable
Il Corp. (IWC2) arbeiten zusammen und profitieren von dieser Part-
nerschaft. NIEHOFF und NENA freuen sich, mit ihrem Wissen und
ihren Erfahrungen ein zukunftsorientiertes Unternehmen wie Indus-
trial Wire & Cable Il Corp. (IWC2) bei der weiteren Umsetzung seiner
Marktstrategie unterstitzen zu dirfen.

Industrial Wire & Cable Corp. (IWC)
Industrial Wire and Cable Il Corp. (IWC2)
66 N. Buesching Road

Lake Zurich, IL 60047
Phone: 847-726-8910
Fax: 847-726-7544

E-mail: carl@industwire.com
E-mail: christine@industwire.com
www.industwire.com
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Im Land des Wachstums
und der Modernisierung

NIEHOFF und NoR auf der wire Russia 2011, Halle 3, Stand 3B03/B01,

23.-26. Mai 2011, Moskau, Russland

Der wirtschaftliche Aufschwung im russischen Markt ist enorm
und das Wachstumspotential immens. Die Maschinenfabrik
NIEHOFF stellt sich dieser besonderen Herausforderung in
einem der wichtigsten Markte der Welt.

Die Tradition, die wire Russia als gute Gelegenheit zu nutzen, um mit
den langjahrigen aber auch den potentiellen Kunden ins Gesprach zu
kommen, wird auch heuer fortgesetzt. Neue Projekte ansprechen,
bestehende Kooperationen pflegen und den Grundstein fir erfolgrei-
che Zusammenarbeit legen, die Moglichkeiten sind vielfaltig.
Auf der wire Russia 2011 werden folgende Exponate am Stand der
Maschinenfabrik NIEHOFF GmbH & Co0.KG zu sehen sein:
B eine Doppelschlag-Verlitzmaschine D 401

mit individuell angetriebenem Einzeldrahtablauf ARH 250
B eine Rotations-Flechtmaschine BMV 24 Z

zur Herstellung geschirmter Kabel und Leitungen
W der komplette NIEHOFF After Sales Service

mit Neuigkeiten zu Gliheteilen sowie zum Thema Verlitz-

und Verseilmaschinen
Alle Maschinen werden von energieeffizienten AC-Motoren der Klasse
IE2 angetrieben und prasentieren sich im neuen, funktional optimier-
ten Design.

NIEHOFF in Russland
Seit Jahrzehnten pflegt NIEHOFF enge Kontakte zu den Unternehmen
der Draht- und Kabelindustrie in Russland und den anderen Landern

der GUS. Um maglichst schnell und gezielt auf die Anforderungen der
Kunden und die technischen Herausforderungen des Marktes eigehen
zu konnen, griindete NIEHOFF im Juni 2005 in Moskau seine eigene
Vertriebs- und Service-Niederlassung: NIEHOFF of Russia [NoR].

Zustandigkeit

NoRist zustandig fir die Betreuung der NIEHOFF-Kunden in Russland,
Weifirussland, der Ukraine, Lettland, Litauen, Estland der Mongolei
sowie weiteren Landern der GUS, u.a. Usbekistan, Aserbaidjan und
Kasachstan. NoR bernimmt die aktive Kundenbetreuung und Bera-
tung, sowie Modernisierungs- und Servicemafinahmen.

NoR - das Personal

NoR beschaftigt derzeit acht Mitarbeiter, davon zwei Gebietsver-
kaufsleiter und fiinf Service-Ingenieure, die Russisch als Mutterspra-
che sprechen. Die technische Kompetenz seiner Mitarbeiter und der
schnelle und gute Service innerhalb des betreuten Marktes haben
NoR zu einem Partner fir anspruchsvolle Projekte gemacht.

Die Zusammenarbeit mit VNIIKP

Fir die Maschinenfabrik NIEHOFF als Technologie-Unternehmen ist
es wichtig, friihzeitig neue Trends auf dem Markt zu erkennen, darauf
zu reagieren und mit neuen Produkten seine Innovationskraft unter
Beweis zu stellen, um seine fihrende Marktposition weiter auszubau-
en. Die Maschinenfabrik NIEHOFF und das Gesamtrussische Kabel-
forschungsinstitut VNIIKP mit dem angeschlossenen ,Trade House of



NIEHOFF ECO-BOW

Die neue Generation - Ihr Vorteil
Energieeinsparungen von mehr als 60%
im Vergleich zu konventionellen Verlitz-
maschinen und eine deutlich reduzierte
Gerauschemission. Alle Litzenkonstruk-
tionen bei geringerer Schrottmenge -
das offene System macht es maglich.

VNIIKP™ haben deshalb ihre bereits langjahrige, partnerschaftliche
Zusammenarbeit mit dem Abschluss eines Kooperationsvertrages
unterstrichen. Die sich aus dieser Zusammenarbeit ergebenden
Synergien sollen vor allem den Unternehmen der Draht- und Kabel-
industrie bei der Modernisierung und dem Ausbau ihrer Fertigung in
Form von innovativen, qualitativ hochwertigen und hochst effizienten
Maschinen und Anlagen zugute kommen.

Wachsender Energiebedarf

Spezialisten erwarten, dass der Stromverbrauch in Russland im Jahr
2011 um mehr als 2% steigt. Das bedeutet einen anhaltenden Investi-
tionsbedarf in der Industrie. Im Jahr 2010 investierten die staatlichen
Energie-Unternehmen 574 Mrd. Rubel (etwa 20 Mrd. USD), 28% mehr
als im Jahr zuvor. Im Jahr 2010 wurden neue Leitungen zur Strom-
libertragung mit einer Gesamtlange von mehr als 17.000 km instal-
liert, 46 % mehrals im Vorjahr. Russland ist deshalb ein riesiger Markt
fur die Draht- und Kabelindustrie.

Herausforderungen fiir russische Kabelhersteller und fiir NIEHOFF
Die Fertigung von 21.000 km Ubertragungsleitungen, die von den
Energie-Unternehmen fir das Jahr 2011 geplant ist, hat unmittel-
baren EinfluB auf eine wachsende Nachfrage nach Drahtziehma-
schinen und somit auch auf die weiteren Entwicklungsperspektiven
von NIEHOFF in der russischen Draht- und Kabelindustrie. Da die-
se Kabel in klimatisch héchst unterschiedlichen Gebieten unter teil-
weise extremen Bedingungen zum Einsatz kommen, sind hochwertige

D 401 Doppelschlag-Verlitzmaschine

Produktionsanlagen und sehr viel Know-how erforderlich. Die lang-
jahrige, enge Kooperation mit russischen Kabelherstellern und die
dabei gewonnenen Erfahrungen sind eine gute Voraussetzung, um
diese Anforderungen zu erfillen.

NIEHOFF und NoR: Partner, auf die man sich verlassen kann

Ob Automobilindustrie, Wohnungsbau oder die Ausstattung moder-
ner Kraftfahrzeuge: Das rasante Wachstum ist mit einer steigenden
Nachfrage nach Energie und somit nach Kabeln fiir den Hoch-, Mittel-
und Niederspannungsbereich verbunden. Um den Bedarf zu decken,
benotigen die Kabelhersteller leistungsstarke, flexibel einsetzbare
Maschinen, die zuverlassig sind, energie- und materialeffizient arbei-
ten und sich bei Bedarf nachristen lassen. NIEHOFF, NoR und ihre
Partner bieten fir praktisch alle Bereiche der Kabelherstellung die
produktionstechnische Lésungen mitsamt Service und Know-how an.
NIEHOFF-Kunden in Russland und den Ubrigen Staaten der GUS wis-
sen diese Leistungen zu schatzen und nutzen sie, um mit der raschen
Entwicklung technisch Schritt halten zu kénnen.

Branch of Maschinenfabrik Niehoff GmbH & Co. KG
in the Russian Federation
Storozhevaya Ulitsa 4/1

Tel. +7 499 929 5537, 5538
Fax +7 499 929 5539
E-mail: info@niehoff.de

Moscow, 111020, Russian Federation
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" [Mit modernen Technologien

\und Materialien Kosten senken

Interyiew mit Dmitry Vasechko, JSC Sibkabel, Russland

power &trends: Herr Vasechko, als Generaldirektor von Sib-
kabel, einem der fiihrenden Kabelhersteller Russlands, zu
dessen 70-jahrigem Firmenjubildaum wir lhnen ganz herzlich
gratulieren, kennen Sie die russische Draht- und Kabelindus-
trie sehr gut. Wie beurteilen Sie deren Lage?

Dmitry Vasechko: Die Geschicke hangen von der Wirtschafts-
entwicklung im Land ab, vor allem vom Investitions- und Pro-
duktionsbereich. Im vergangenen Jahr hat sich die Wirtschaft
erholt, die Investitionen in Grundkapital haben im Vergleich zu
2009 um 6% zugenommen. All das war positiv fir die Kabel-
industrie. Sie erzielte 2010 ein Produktionsvolumen von fast
595.000 t Kupfergewicht und steigerte sich gegeniiber dem
Vorjahr auf 122,9 %.

power &trends: Wo sehen Sie die grofiten Wachstumschan-
cen?

Dmitry Vasechko: JSC Sibkabel produziert Kabel fiir den
Bergbau, die Erdol- und Erdgasindustrie, den Maschinenbau,
das Transportwesen, die Telekommunikation, die chemische
Industrie und die Bauindustrie. Praktisch alle Branchen mit
Ausnahme der Bauindustrie wachsen, einige Branchen haben
ein Produktionsniveau wie vor der Krise erreicht. Wir sehen
in diesen Bereichen auch weiterhin die gro3ten Wachstums-

chancen. Vergleichsweise glinstig stehen die exportorientier-
ten Branchen da und auch die Branchen, die den Binnenmarkt
bedienen und eine konstante Nachfrage befriedigen.

power &trends: Wie wirken sich die Trends fir Kabelherstel-
ler aus?

Dmitry Vasechko: Fiir die importierten Bergbaumaschinen
sind Kabel notig, die qualitativ denen auslandischer Herstel-
ler entsprechen missen, aber preiswerter sein sollen. In der
Industrie vollzieht sich eine Umstellung auf Maschinen mit ho-
heren Versorgungsspannungen. Interessant ist auch, dass die
Erdolindustrie immer starker Kabel verlangt, die Betriebstem-
peraturen von 150 bis 200°C aushalten miissen. Die Wirtschaft
und speziell die russische Eisenbahn brauchen Leitungen und
Kabel mit erhohter Warmebestandigkeit und Brandsicherheit,
niedriger Rauch- und Gasbildung und in feuerbestandiger Aus-
fihrung. Im Elektromaschinenbau wachst der Bedarf an Wi-
ckeldraht, der einen Temperaturindex von 180°C haben und
gegen Spriihentladungen bestandig sein muss.

power &trends: |hr Haus hat sicherlich schon etliche Anfor-
derungen aufgegriffen.

Dmitry Vasechko: In der Produktion von Kabeln fiir den Berg-
bau und die Erdélindustrie entwickeln wir mit Niki Tomsk kun-
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denspezifische Kabelkonstruktionen. Wir haben unter ande-
rem ein isoliertes Starkstromkabel fir 1,2 kW und 6 kW fir
Bergwerke entwickelt, das konventionelle Kabel mit einer
Papierisolierung ersetzen wird, haben Kabel fiir getauchte
Elektropumpen und 150°C Betriebstemperatur modernisiert
und bereiten die Fertigung von Kabeln fiir 200°C Betriebs-
temperatur vor.

power &trends: Wie wird Sibkabel mit den wachsenden Roh-
stoff- und Energiekosten fertig?

Dmitry Vasechko: Die Einfiihrung von modernen Techno-
logien und Materialien sehe ich heute als die entscheiden-
de Voraussetzung zur Senkung von Kosten. Wir suchen nach
sparsamen Fertigungstechnologien. Und natirlich hat die
Verbesserung der Konstruktion unserer Produkte hochste
Prioritat.

power &trends: Wird die Kostenentwicklung bei den Roh-
stoffen in den nachsten Jahren zu veranderten oder ganz-
lich neuen Verfahren in der Draht- und Kabelfertigung
fihren?

Dmitry Vasechko: 2010 haben wir mit Versuchen begonnen,
Bimetalldraht zur Herstellung von Kabeln und Leitern einzu-
setzen.



Sibkabel, mit tiber 1000 Beschaftigten einer der fiihrenden Kabelherstel-
ler Russlands, gehort zur Bergbau- und Metallurgie-Holding UGMK und
betreibt an drei Standorten sechs Werke. Das Produktionsprogramm um-
fasst Kupfer- und Aluminiumkabel, darunter Energie- und Steuerkabel

fiir Bergbaumaschinen, Installationskabel, Kabel fiir getaucht arbeiten-
de Pumpen, Kabel fiir Computer-Netzwerke, Telekommunikationskabel
und Lackdraht. Hauptabnehmer sind der Bergbau, die Erdol- und Erdgas-
industrie, die chemische Industrie, der Maschinenbau, das Transport-
wesen, die Telekommunikation und die Bauindustrie.

power &trends: Hilft Ihnen die Zugehorigkeit zur UGMK-Hol-
ding, die in vielen Branchen, unter anderem im Bergbau und in
der Metallurgie tatig ist?

Dmitry Vasechko: Durch die Einbindung in eine der grofien
und sich stark weiterentwickelnden Holdings Russlands er-
geben sich Synergie-Effekte, aber auch eine enorme Verant-
wortung. Ein russisches Sprichwort besagt: Es ist einfacher
und macht mehr Freude, in einer Familie mit guten Verhalt-
nissen zu leben.

power &trends: Zu lhrer Familie gehoren Draht- und Kabel-
werke wie Katur Invest und Uralcable. Welche Synergie-
Effekte ergeben sich aus der Zusammenarbeit mit diesen
Werken?

Dmitry Vasechko: Durch die Verwaltung mehrere Kabelwer-
ke kann man eine ausgewogene Marketingpolitik betreiben,
dort arbeiten, wo die Produktions- und Lieferbedingungen am
giinstigsten sind, und Material- und Lieferkosten méglichst
niedrig halten.

power &trends: Wie beobachten Sie die Marktentwicklung
und die technischen Weiterentwicklungen?

Dmitry Vasechko: Wir informieren uns lber die Zufriedenheit
unserer Kunden mit Qualitat und Preisen und tiber die Tenden-

Sibkabel

Postadresse:

634003, Russland, Tomsk,
Puschkina Str 46

Tel.: (+7) 3822 652697

Fax: (+7) 3822 763410

E-mail: office@sibkabel.tomsk.ru
www.sibkabel.ru

zen der Verbrauchermarkte und analysieren diese Informatio-
nen. Eine wichtige Informationsquelle ist auch die jahrlich ab-
gehaltene Konferenz tiber ,Bergwerks- und Baggerkabel”, die
jetzt im April zum achten Mal stattfand.

power &trends: Wie sind Sie mit der Zusammenarbeit mit
NIEHOFF zufrieden? Was konnen wir noch verbessern?
Welche Unterstiitzung erwarten Sie kiinftig von Zulieferern
wie NIEHOFF?

Dmitry Vasechko: Zu jedem Projekt, das mit der Fertigung
neuer Produkte oder der Modernisierung vorhandener Ma-
schinen zu tun hat, lassen wir uns von NIEHOFF-Fachleuten
beraten. In diesem Zusammenhang mochte ich gerne auch
hervorheben, dass das Ersatzteillager, das NIEHOFF in Russ-
land unterhalt, fur uns eine grofe Hilfe ist, weil wir somit
reparaturbedingte Maschinen-Stillstandzeiten kurz halten
konnen. Die neuen Entwicklungen, die die Firma NIEHOFF
in ihren Maschinen umsetzt, helfen uns, schneller und hoch-
wertiger zu fertigen. Was ich mir wiinsche, sind noch mehr
Losungen dieser Art und noch kiirzere Zeiten fiir deren prak-
tische Umsetzung.

power &trends: Konnen Sie uns schon etwas ber Ihre nachs-
ten grofen Projekte sagen?

0112011 powerstrends | 13

Dmitry Vasechko: In den nachsten zwei Jahren wollen wir
eine neue Halle zur Herstellung von Gummimischungen
bauen und in Betrieb nehmen.

power &trends: Herr Vasechko, wir danken |hnen vielmals
fur dieses Interview, in dem Sie uns und unseren Lesern
interessante Anregungen gaben, freuen uns mit Ihnen tber
Ihr 70jahriges Firmenjubildum und wiinschen |hnen und
Ihren Mitarbeitern weiterhin viele erfolgreiche Jahre.

Dmitry Jurevich Vasechko (44) begann seinen
beruflichen Werdegang mit einer Ausbildung
zum Maschinenschlosser bei der Ural Electro-
mechanical Plant. In der Zeit von 1989 bis 2000
leitete er einige wirtschaftliche Organisati-
onen und studierte am Moskauer Institut fir
Unternehmensfiihrung und Recht sowie an der
Staatlichen Universitat Tomsk. Im Jahr 2001
wurde er zum Chefspezialisten des Metallurgie-

Unternehmens ,Uralelectromed™ ernannt, ein Jahr spater, im Okto-

ber 2002, erhielt er die Berufung zum Generaldirektor der Firma JSC
Sibkabel. Zu Vasechkos ersten Mafinahmen gehdrte es, die Produktivi-
tat des Unternehmens zu steigern und das Qualitdtsmanagement nach
internationalen Standards priifen und zertifizieren zu lassen.
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Spezialkabel verseilen -

Seit den 1980-er Jahren erfdhrt die Bus-Technologie eine immer
groBere Verbreitung, weil sie den Aufwand zum Verkabeln,
Vernetzen und Steuern von Maschinen, Anlagen und anderen tech-
nischen Systemen betrachtlich vereinfacht und neue Anwendungs-
maglichkeiten schafft. Bedingt durch diese Entwicklung werden
die Anforderungen an Bus-Kabel wie auch generell an alle Spe-
zialkabel - wie Daten-, Sensor-, Signal-, LAN- und Instrumenta-
tionskabel - immer komplexer. Um mit dieser Entwicklung Schritt
halten zu konnen, brauchen die Hersteller derartig hochwertiger
Kabel ausgekliigelte und zukunftsweisende Produktionssysteme
- wie das von NIEHOFF entwickelte DSI-Verseilsystem.

Die DSI-Verseiltechnologie

NIEHOFF als Technologie-Unternehmen begann vor gut zehn Jahren
mit der Entwicklung der Doppelschlag-Verseilmaschinen Baureihe
DSlinklusive Zubehor. Grundlage waren die Anforderungen fiihrender
Kabelhersteller und das erfolgreiche Konzept der Doppelschlag-Ver-
litzmaschinen der NIEHOFF-Serie D.

Die DSI-Verseilmaschinen

Die bereits praxiserprobten Doppelschlag-Verseilmaschinen DSI 631
und DSI 1001 produzieren Daten- und Spezialkabelpaare oder Kabel-
vierer und Verseilungen, wahlweise mit oder ohne Folie. Die Maschi-
nen werden fur einen weiten Leiterquerschnitt und einen maximalen
Verseildurchmesser von 8 mm oder 15 mm gebaut. Die Schlaglange
ist stufenlos in einem weiten Bereich unter Einhaltung sehr enger

heute, morgen und ubermorgen

Systemanbieter NIEHOFF - anwenderspezifische Komplettanlagen plus Prozess-Know-how

Toleranzen regelbar, die Schlaglangenkonstanz betragt <+0,5% der
effektiven Schlaglange.

Zu den Besonderheiten der DSI-Verseilmaschinen, erhaltlich in
Rechts- oder Linksausfiihrung, gehort die Einblgel-Bauweise, die ei-
nen deutlich reduzierten Energieverbrauch und geringere Gerausch-
entwicklung mit sich bringt. Anwendervorteile entstehen auch durch
die elektronisch gesteuerten AC-Energiesparmotoren der Klasse IE2,
die energetisch optimierten Komponenten und die beriihrungslose
Ubertragung der Maschinendaten. Wartungsaufwand wie auch Be-
triebs- und Materialkosten werden minimiert. Die neuen Maschinen
und Zusatzsysteme entsprechen den aktuellen Sicherheitsvorschrif-
ten der Maschinenrichtlinie RL 2006/42/EG und présentieren sich in
einem komplett neuen, funktional optimierten Design.

Anwenderspezifische Komplettanlagen - in modularer Bauweise

Die DSI-Maschinen kdénnen mit Doppelschlag-Rickdrehabldufen,
Langsbandablaufen, Vordrallierern und anderen Hilfssystemen zu
kompletten Anlagen kombiniert werden, perfekt zugeschnitten auf
die Wiinsche des Anwenders. Auf diesen Anlagen lassen sich die
beschriebenen Kabel - aber auch die Kabel kiinftiger Kategorien - mit
hohen Geschwindigkeiten und héchster Prazision und Qualitat ferti-
gen. Der Nutzen fiir den Anwender von DSI-Verseilanlagen wird sogar
noch gesteigert, namlich dadurch dass sie sich flexibel an die Auf-
tragssituation anpassen lassen: Ist eine Anlage mit dem Verseilen von
Datenkabeln nicht ausgelastet, kann sie zur Fertigung anderer Kabel
genutzt werden. DSI-Anlagen machen maximale Effizienz moglich.
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ARD 630 + ALB 600 + DSI 631

»Multi-taping” mit kontrollierter Folienspannung

Je nach Anlagenkonfiguration konnen bis zu drei Folien im In-line-
Verfahren unter kontrollierter Folienspannung auf ein Kabel aufge-
bracht werden. Ein Beispiel fir das ,Multi-taping” ist die industrielle
Fertigung von Instrumentationskabeln fir die petrochemische Indus-
trie. Das Kabel besteht aus zwei flexiblen Leitern mit Polyethylen-
Isolierung, zwei Filldrahten und einem Beidraht. Die in diesem Fall
eingesetzten Langsbandablaufe Typ ALB 600 mit Bandformeinheit
konnen mit Abwickelspulen oder Folienscheiben betrieben werden.
Wahrend der Fertigung in einem Prozess werden auf den inneren Teil
des Kabels drei Folienlagen - eine Polyesterfolie, eine mit Aluminium
kaschierte Polyesterfolie und eine weitere Polyesterfolie - unter kon-
trollierter und gleichmaBig reduzierter Folienspannung aufgetragen.
Dies Gibernimmt ein Vordrallierer, der zwischen den Bandablaufen und
der DSI-Verseilmaschine eingebaut ist. Die Vordrallierer der VVD-Se-
rie wurden entwickelt, um isolierte Drahte, Paare, Vierer und Kabel-
seelenin 5- oder 7-Leiter-Konstruktion mit drei oder mehr Folien kos-
teneffizient zu fertigen, die von Doppelschlag-Verseilmaschinen mit
stufenlos gesteuert regelbarer Geschwindigkeit in S- oder Z-Schlag-
richtung aufgetragen werden.

Riickdrehen und Verpaaren im , Triple twist“~-Modus

Fir bestimmte Anwendungsfalle missen die Leiter beim Verseilen
rickgedreht werden. Der Doppelschlag-Riickdrehablauf Typ ARD 630
D von NIEHOFF ist konzipiert fiir das Riickdrehen isolierter Einzellei-
ter mit einem Durchmesser von bis zu 3 mm, Paaren und Vierern. Das

Rickdreh-Verhaltnis kann von 0-100 % oder sogar noch hoher ge-
regelt werden. Die Schlaglange der Riickdrehung ist stufenlos von 10
bis 120 mm, die Schlagzahl stufenlos auf bis zu 3.200 min' einstellbar.
Wahrend des gesamten Prozesses wird die Spannung kontrolliert,
die Produktionsgeschwindigkeit betragt bis zu 300 m/min. Als Option
kann der Doppelschlag-Rickdrehablauf auch im ,Triple twist"-Modus
verwendet werden. Damit lassen sich die Verseilgeschwindigkeit und
daher die Produktionskapazitat betrachtlich steigern, wodurch wiede-
rum die Fertigungskosten reduziert werden kénnen.

Erfahrung, Know-how und Service

Wachsende Anforderungen an die technischen Eigenschaften von
Bus-Kabeln und anderen hochwertigen Spezialkabeln machen ausge-
kligelte und kosteneffiziente Produktionsmittel wie die Systeme der
DSI-Verseiltechnologie von NIEHOFF unverzichtbar. Als Systemanbie-
ter unterstitzt NIEHOFF seine Kunden auch mit umfangreichem Ver-
seil Know-how, zuverlassiger technischer Unterstiitzung und einem
standig einsatzbereiten weltweiten Kundendienst (s. Seite 3).

Technische Daten DSI 631 DsI 1001
max. Produktionsgeschwindigkeit (m/min) 300 300
Schlaglénge stufenlos (mm) 8...180 20...400
max. Schlagzahl stufenlos (Schlage/min) 5600 3200
Mehrdrahtbiindel
Verseildurchlass (mm) 8 16
Einzelleiter massiv (mm) AWG 30... AWG 20 AWG 26...AWG 13
Einzelleiter flexibel (mm) AWG 26 ... AWG 15 AWG 23...AWG 10
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LI} Hausausstellung, Eréffnung einer neuen Fabrikhalle und moderne Draht- und Kabeltechnologie

NIEHOFF-Herborn Maquinas Ltda. (NHM),
die brasilianische NIEHOFF-Tochtergesell-
schaft, veranstaltete im August 2010 an ih-
rem Firmensitz in Barueri nahe Sao Paolo
eine dreitagige Hausausstellung.

Wahrend der Veranstaltung wurde auch eine
weitere, 1200 m? grof3e Fabrikhalle in Betrieb
genommen. Fast 150 Besucher aus mehr als
60 Unternehmen kamen zu der Hausaustel-
lung, an der sich auch die von NHM vertre-
tenen Unternehmen beteiligten. Mittelpunkt
der NIEHOFF-Prdsentation war eine Kup-
ferdrahtziehanlage, die aus einer Zweidraht-
Walzdrahtziehmaschine Typ MM 85f13 mit
Glihe Typ R 501/8000 A, zwei Tanzern Typ
VM 400, zwei Spulern Typ SL 800 G und zwei
Wicklern Typ WF 800 N aufgebaut war. NHM

zeigte auBlerdem Mehrdrahtziehmaschinen,
Ablaufe und Verlitzmaschinen. Am Vortrags-
programm beteiligte sich NIEHOFF mit Bei-
tragen Uber den neuen Aufbau von Uber-
landleitungen aus Aluminiumdrahten und
die Fertigung von Aluminiumlitzen. NHM be-
handelte praktische, auf die Bedirfnisse des
Marktes abgestimmte Beispiele fiir den Ein-
satz von Doppelschlag-Verlitzmaschinen und

m Vielseitiges Vortragsprogramm und erfolgreiche Hausausstellung

NIEHOFF Endex North America (NENA), die
nordamerikanische Tochtergesellschaft von
NIEHOFF, konnte im Oktober 2010 zu einer
Hausausstellung am Firmensitz Swedesboro,
NJ, die Delegierten von 21 Draht- und Kabel-
hersteller begrifien. An der Durchfiihrung
der Ausstellung und am Vortragsprogramm
beteiligten sich auch Partnerunternehmen
von NIEHOFF und NENA. NENA fiihrte eine
Rotations-Flechtmaschine Typ BMV 16, eine
Doppelschlag-Verseilmaschine Typ DSI 631
mit  Doppelschlag-Rickdrehablauf, eine
Doppelschlag-Verlitzmaschine Typ D 631 mit
Mehrdrahtablauf und eine fir acht Drahte
ausgelegte Mehrdrahtziehmaschine Typ MMH
50 vor.

Fast 50 Angehorige von Industrieunterneh-
men nutzten das Vortragsprogramm, an dem
sich Referenten aus der Fiihrung namhaf-
ter Unternehmen, darunter dem NIEHOFF-
Stammbhaus in Schwabach, beteiligten.

ging auf die Trends des Mehrdrahtziehens
ein. NHM wurde im Jahr 1975 gegriindet und
leitete NIEHOFFs internationale Expansion
ein. Das von Alex Hoster gefiihrte Unterneh-
men hat derzeit mehr als 80 Beschaftige. In
der modern eingerichteten Fabrik werden
unter anderem Ziehmaschinen, Glihen und
Spuler nach NIEHOFF-Standard, aber ab-
gestimmt auf die speziellen Anforderungen
der Kunden in Brasilien und benachbarten
Landern gebaut. Andere Arten von Maschi-
nen werden vom NIEHOFF-Stammhaus im-
portiert und von NHM fir die Installation bei
den Kunden vorbereitet. NHM ist auBerdem
fuir Kundendienstaufgaben zustandig und
vertritt namhafte europaische Zulieferer der
Draht- und Kabelindustrie.

Philip Radbourne, Draht- und Kabelmarkt-
Analyst von Integer-Research, erlauterte
die Ergebnisse einer Untersuchung des US-
Draht- und -Kabelmarktes mit dem Titel
.The Wire & Cable market in the U.S. - where
are we heading, where have we been?”. Der
NIEHOFF-Beitrag behandelte das Thema
.Beyond Round Copper Conductors”, wah-
rend sich NENA auf ,,0EM rebuilds and spare
parts” konzentrierte.

Weitere Informationen Gber die von Robert
Wild geleitete Firma NIEHOFF Endex North
America (NENA] enthilt der redaktionelle
Beitrag auf den Seiten 6 und 7.



m Erweiterung der Fertigungskapazitaten nach Masterplan

']l Start der Fabrik-Bauphase Il

Am 4. April 2011 begannen die Bauarbei-
ten flr den zweiten Bauabschnitt auf dem
Gelande der neuen Fabrik, die vor einem
Jahr offiziell in Betrieb genommen wurde.
Der zweigeschossige Gebdudekomplex
mit 8.700 m? Nutzflache umfasst mehrere
Hallen, die mit den Hallen des ersten Bau-
abschnitts verknipft werden, Biiros sowie
Sozial- und Nebenraume. In dem Neubau
werden unter anderem die Abteilungen
Wareneingang, diverse Lager, Zerspa-
nung, Schweiflerei und Blechbearbeitung,
Teilefertigung, Instandhaltung, Qualitats-
kontrolle und Ersatzteilversand unterge-
bracht. Die Raumlichkeiten sind so ange-
ordnet, dass ein optimaler Materialfluss
gegeben ist, und sollen im ersten Quartal
2012 bezogen werden.

NIEHOFF of India (Nol), die indische Toch-
tergesellschaft von NIEHOFF, begann vor
kurzem, den erst im Jahr 2007 bezogenen
Fabrikneubau zu erweitern. Nach einem
Masterplan, der mehrere Ausbaustufen
vorsieht, wird die bereits vorhandenen
Halle durch den Anbau einer weiteren,
2300 m? groflen Fertigungshalle vergro-
ert.

NIEHOFF of India (Nol) wurde im Jahr 1997
gegriindet. Das von Daniel Thomas gelei-

tete Unternehmen nahe Hyderabad fertigt

Walzdrahtziehmaschinen, Glihen, Spu-
ler, Verlitzmaschinen und Abldufe nach
NIEHOFF-Standard hauptsachlich fiir den
indischen Markt.

Bislang lieferte Nol aber auch Maschinen
nach Sri Lanka, Bangladesch, Pakistan,
Jordanien, Mali, Kenia und in den Sudan.
Nol beschaftigt derzeit etwa 75 Mitarbei-
ter und ist in Indien Marktfihrer auf dem
Gebiet der Walzdrahtziehmaschinen,
Mehrdrahtziehmaschinen und Verlitz-
maschinen.

0112011

Veranstaltungen

INTERWIRE 2011
3.-5. Mai 2011,
Atlanta, Georgia, USA

wire Russia 2011
23.-26. Mai 2011,
Moskau, Russland

5th CRU World Wire &
Cable Conference
15.-17. Mai 2011,

Amsterdam, Niederlande

Intercable-Konferenz

26.-29. Juni 2011, Slowenien

50 Jahre NIEHOFF Werk 11

in Leuterschach
1.-2. Juli 2011

Symposien in Siidostasien

Juli 2011
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[Noporue ppy3bs koMnanun HAXODO!

CerogHa MHorve npeanpuaTus kabenbHom
MPOMBILLIEHHOCTU AeMOHCTPUPYIOT MoJo-
XWTEesbHble pe3ynbTaTbl X03AMCTBEHHOW
LeATeNbHOCTU, HEKOTOPbIE U3 HUX YXKe A0-
CTUMAW LOKPU3UCHOTO YPOBHS WM faxe
npesbicuau ero. B panbHeliweM, KOHeYHo,
KOHKYpeHUWs B oTpacau bygeT pacTu, kak
1 TpeboBaHWs K KayecTBy Npoaykuun. Mel
CO CBOEW CTOPOHbI AeNaeM BCe BO3MOX-
Hoe, 4T0bbl MPeANpUATUS, UCTONb3YioLLNe
TexHonorun HUXOD®, cMornm coxpaHuTtb
W YKPEenuTb CBOW KOHKYPEHTHbIE MpeunMy-
wecTBa. [laHHbI HOMep XXypHana «power & trends» pacckasbiBaeT 0 TOM,
4TO cepBuCHble ycayru koMnanun HUXO®® paneko He orpaHuuymMBaloTCs
HaZeXHbIMU MocTaBKaMu 3anacHblx 4acTei. CepBuCHble cneyuanucTsl,
3aHATble BO BCEX HalIMX nofpasfeneHnsx, 0bnafaloT He ToNbKo NepBo-
KnaccHbIM 06pa30BaHNEM, HO M OPUEHTUPYITCH Ha KAyecTBO WM HYXAbl
3aKa34YMKOB ¥ BbIe3XAKT K HUM no nepBoMy TpebosaHut. Moyt 25 % Ha-
Wel AesTeNbHOCTU NMPUXOANTCS Ha CEPBUCHbLIE YCIYTU, YTO SBHO CBUAE-
TeNbCTBYET O NPUOPUTETHOCTM JaHHOro HanpasieHus. K ycnyram Hawero
CepBUCHOro OTAeNa N BXOAALLMX B HEr0 NoJpa3AeNeHunit «cepeucHoe 0b-
CNyXUBaHUe», «3anacHble ¥ M3HALIMBAIOLLMECSH YaCTN», «BBOJ, B 3KCMya-
TauMio» 1 «MOJEPHN3aLMSA» OTHOCUTCH U KanuTasbHblii PEMOHT ObiBLIEro
B ynotpebnexun obopygosanna HUXOD® (ctp. 20-21). [annag ycayra no-
3BoNIET 06HOBUTb TEXHOMOMMYECKMIA NapK, HAXOASLMIACS B 3KCMayaTaLmum
bonee 40 net, yTo, 6€3yCNOBHO, NPeACTaBASET UHTEPEC ANS BNafenbLeB
BblCOKOKayecTBeHHOro obopynosaHus HUXODO.

B aToM HoMepe xxypHana «power & trends» npeAcTaBneHbl Be KOMNaHUW,

CepBuc n 611M30CTb K 3aKas3umnKy

ncnonbayowme TexHonornn HUXOD®. OcHoBHoe BHUMaHue B pybpuke
«[lopTpeT KOMNaHWW» yaenseTcs aMepuKaHCKOMy NpeAnpuUATHIO C CeMeil-
Hol Tpaanumen - Industrial Wire & Cable (Hem. cTp. 8-9, anrn. cTp. 38-39). A
B MHTEPBbIO C reHepanbHbiM gupekTopoM 3A0 «Cubkabenb», r-Hom Baceu-
KO, peyb MAeT He TOIbKO 0 AefTeNIbHOCTW JaHHOr0 3aBOAA, HO U O TEHAEH-
LMSAX Pa3BUTMA PocCUitCKon KabenbHoil NpoMbllneHHocTr (cTp. 26-27).

B nocnepHne pecatbs net komnaHua HUXOD® nocTosHHO pacwwupsina
CNeKTp npefnaraeMoro obopyfoBaHWs AN9 U3roTOBAEHWUS CNeLnanbHOro
kabenda. Ha cTp. 28-29 B cTaTbe 0 NpoM3BOACTBE cneuunanbHoro kabens
pacckasblBaeTcs 0 TOM, Kakie MHAWBUAYaNbHbIe BO3MOXHOCTM OTKPbIBa-
toTcst Ans kabenbHbIX 3aBOA0B B 3TOW 0bnacTu.

B nepsom nonyrogun 2011 roga nponyT ABEe KpYynHble OTpacseBble Bbl-
cTaBku - Interwire n wire Russia. Ha cTp. 22-23 Bbl MoXeTe y3HaTb 0 TOM,
Kakue aKkcnoHaTbl ByayT NnpeAcTaBneHbl Ha BbicTaBke Interwire B AMepuke,
a TakXe NMo3HaKoOMWUTLCS C Hallel foYyepHeit komnaHuen Huxodd IHpekc
B CesepHoit AMepuke MHk. [HEHA), koTopas 3aHumMaeTcs obcnyxusaHmnem
3aka34yunkoB CeBepHon u LleHTpanbHoi AMepuku.

[MoppobHocTn o BbicTaBnsemom B Poccun obopynosaHmu Bel y3HaeTe co
cTp. 24-25. Kpome Toro, Mbl npefctaBum Bam Haw dunuan B Mockee - Hu-
xodd B8 Poccun (HoP), obcnyxunsatowmin poiHku Poccumn u ipyrux cTpaH
CHT.

Mbl npurnawaem Bac moceTuTb HalM BbiCTaBOYHble CTeHAbl, W byaem
paabl 06cyanTL c BamMu oTaeNnbHble NPOeKThbl M BO3MOXHOCTM AajibHenLero
coTpyaHuyecTBa. XXenato BaMm npraTHOro 4TeHnsa Hallero xypHana «power
& trends»!

(LA

XawnHuy Pokenxonsep  Lleabax, Anpens 2011



[Noppep>Xka KNMEHTOB — B Nl0OOM pervoHe,
B ntobon cdepe, B 1t0b0e BpeMH

: Komnanus HUXO®® npepnaraet CBoMM 3aKa34ymkaM NoJIHbIA CNEKTP CEPBUCHbBIX YCYT Ha BCEX pbIHKAX MUpa

CKONbKO CTOMT NPOM3BOACTBEHHAA NIMHUA? KoHeuHo, 3T0 3aBMCUT OT ee MoLl-
HOCTM U Hafle)XHOCTH, HO He MeHee BaXKHYI0 POJib UrpaeT U KauecTBO CepBUC-
Horo obcny)kuBaHMs, KOTOpoe rapaHTUpyeT npoussogutenb. Mokynatenu
o6opyno0BaHMA pacCUUTLIBAKOT Ha He3aMeLIUTEIbHYI0 U KOMMETEHTHYI0 Nog-
LepXKy, KaK B MpOBeieHNM TeXHUYECKOro obcny)xmBaHus, Tak U B yCTpaHe-
Huu cboeB. KomnaHus HUXOD® BknapbiBaeT HeManble cpeacTBa, 4To6bl
YAOBJIETBOPUTDb AaHHble Tpe6oBaHUs CBOMX KITUEHTOB.

MpodeccnonannsM U BHUMaHMe K 3aKa34mKy

CepBuctble cneyunanuctsl HUXOD® - a10 HacToswwme npodeccuoHansl. OHu
nosnyyatoT npodpunbHoe obpasoBaHue ¥ NOCTOSHHO MOBLILWAT CBOK KBaNN-
dukaumio. Ha rnaBHom 3aBope B LLIBabaxe ecTb yyebHO-Npon3BoACTBEHHAS
MacTepckas, obopyfoBaHHas no nocnefHeMy cnoBy TexHUKK. B ee cTenax Ma-
cTepa, MMeloLLMe Kak TeOpeTUYecKne 3HaHUs, Tak M MPaKTUYeCKMiA ONbIT, AatoT
nofpacTaloLieMy NoKoNeHNIo NepBokiaccHoe obpa3oBaHue. Yxe Ha 3TOM 3Ta-
ne MoNOfbIM CNeLnanucTam 3akiafblBaeTcs BaXHOCTb Ka4eCTBEHHOro 00-
CNY>XKMBAHWA U OPUEHTALMM Ha HYXAbl 3aka3zunka. CepBUCHbIE cneunanncTbl
HUXOD® 3HakoMbl Kak C TEXHUYECKUMU 0COBeHHOCTAMU 060pyA0BaHNS, TaK 1
C TexHosorvei NponM3BoAcTBa. bnarogaps aToMy OHW NoMoraioT 3akazymkam
MoBbILWAaTh MPON3BOANTENBHOCTb W CHIXKATb MPON3BOACTBEHHbIE 3aTpaThl.

OpueHTaLUs Ha MeXAYHapOAHbIA PbIHOK

fpynna komnanmit HUXO®® akTuBHO paboTaeT Ha Bcex BaXKHEMLIMUX pbIHKaX
Mupa. B KoMaHZy cepBUCHbLIX CMeuranucToB BXOAAT, Kak Npasuio, kak co-
TPYLHWKYM FONOBHOM KOMMaHUW, Tak v ee AoYepPHUX NpefnpUATUiA 1 CEPBUCHBIX
o¢ucos. OHW ocyLiecTBASIOT BBOA 000pyA0BaHNS B 3KCMNyaTaLuio, TeCTOBbIE
MPOroHbI 1 NPUeMo-caTouHble UcnbiTaHus. KpaliHe BaXXHbIM ANS KOMNaHWN
HUXOD® asnseTtcsa paboTa ¢ 3aKa3unKoM Ha ero pofHOM si3bIKe.

*MpuMepbl TeXHMYECKOr0 NepeocHalleHus nogepxkarHoro obopynosarus HUXOD® nabl B cTaThe Ha ciieaylolleM pa3BopoTe

Cknapckue 3anacbl

MocTaBka 3anacHbIx 1 6bICTPO M3HALWIMBAKLLMXCS YaCTel B KpaTyaliline cpo-
KW IBNAETCS YacTblo COBPEMEHHOro cepBMcHoro obcnyxusanus. Ha cknage
3aBofa B LlIBabaxe HaxoguTca bonee 25.000 3anacHbIx yacTei. Ha cknagax
noyepHux komnanuit HAXOO® nopaepxuaeTcs MUHWMaNbHLIA 3anac Hau-
Bonee BOCTpebOBAHHbIX 13 HUX.

KoHTakT 1 06yyeHune
Mpeumywectso knneHToB koMnanun HUXOD® - Hanuune KOHKPETHOrO KOH-
TakKTHOTO NLLA, KOTOPOE B LLENSX PELIEHNS TEXHUYECKUX BOMPOCOB yCTaHaBAN-
BaeT NpsIMYL0 CBS3b MeXAY 3aKa34yMKOM 1 COOTBETCTBYHOLLMM CNELManncToMm.
06opynosarue HAXOD® obnapaet 60nbWMM NOTEHLMANOM NPOU3BOANTENb-
HocTW, noaToMy komnanus HUXOD® npepnaraeT Kypchl obyyeHus, B xoge
KOTOPbIX OMepaTopbl JIMHUIA MOTYT 03HAKOMUTLCS C WX TEXHONOrMYeCKUMM
BO3MOXHOCTAMU, U TakuM 06pa3oM MOSHOCTbIO 33eNCTBOBATb UX B MPOW3-
BOACTBeE.

Ba)kHOCTb M NoONIOXKEHME Ha pbIHKe

MouTtn 25% obbvema cpenok komnanun HUXODO® npu-
XOAWTCS Ha CEPBUCHbIV OTAEN C ero NOAPa3aeNeHnsIMu
«CepBuCHOe 0bCyXMBaHME, «3anacHble v 3HaLWWBa-
foLLMeCs YaCTU», «BBOJ B 3KCMyaTaLUI0» U «MOLEPHN-
3aumsa». Cnextp ycnyr komnanum HAXOD® nnqa kabens-
HOV MPOMBILLINIEHHOCTU Pa3HblX CTPaH MUpa BKJKYaeT
B cebs: NPofaxu BbICOKONPOM3BOAUTENbHbIX MALLUUH W
0b0opyAoBaHNs, KOHCTPYKTOpPCKME pa3paboTku v UHHO-
BaLMW, KOMMJEKCHble TEXHONOT UM U HafieXkHoe cepBUC-
Hoe obcnyxunBaHue.

A/
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N3 cTtaporo - HoBoe!

KanutanbHbll peMOHT 1 MofepHU3auus bbiliero B ynotpebnenunn obopynosarvua HUXODO

06opynoBaHue HUXOD®, npocnyxusluee MHorme rogbl, eLe aaneko He
CTOUT CNUCbIBaTh B METa/NI0/IOM. Y)Ke npu ero pa3paboTtke u npoussopa-
cTtBe koMnaHusi HUXO®® ctaBuT Bo rnaBy yrnia BbICOKOE Ka4yecTBO, AJU-
TeNbHOCTb CPOKa CNYXK6bI U cTabuIbHYI0 LIeHHOCTb. B cBfi3M € 3TMM nMeeT
CMbIC1 UHBECTMPOBAaTb B MOJEPHU3ALMIO NoAepKaHHOro o6opyaoBaHUs
HUXODD u ero TeXHUYECKYI0 NePe0CHACTKY B COOTBETCTBUM C COBPEMEH-
HbIMM Tpeb6oBaHUAMM.

JInHum rpy6oro BonoyeHus: 180.000 yacoB HapaboTku

HepagHo cneymnanuctel HAXOD® npoBeniv KanuTanbHbI PEMOHT MaLLUHbI
rpyboro BosoyeHnns M 85 ¢ 11 npoxogamm n kopobkow ckopocTeit. [laHHan
MawwHa 3a 40 netnpopaboTtana npumepHo 180.000 yacos. bnarogaps Twa-
TeNbHOW NOArOTOBKE 3TOT MPOeKT Obin 0CYyLIeCTBAEH Ha MeCTe YCTaHOBKM
obopynoBaHus 1 3aBeplueH B TeyeHue 10 gHei. MpeaBaputensHo cneyuna-
AncTel ronosHoi komnanun HUXOD® nposenu uHcnekumio obopynosaHus,
pa3paboTanu nakeT MeponpuaTUil 1 obecneynnn Hanuyme HeobXoaMMbIX
netanei. Ha 3aBofe 3aka3ymka bbin npoBefeH AeMOHTaX, YACTKa v ycTa-
HOBKa HOBbIX MOAWWNNHUKOB. KpoMe Toro, 6biin 3aMeHeHbl N3HOLEHHbIe
4acTv NpUBOAA U CMa304HOW cucTeMbl. [10 OKOHYaHUM KanuTanbHOro pe-
MOHTa MPOLUN MPOrOHHbIE WCMbITAHWS, NMPU KOTOPbIX 6blAK MpoBeAeHbl
MHOTOKpaTHble 3aMepbl LUYMOBOW 3MUCCUM U TeMMnepaTypHbIX MokasaTe-
neit. Mocne yero Bnagenet, obopyfoBaHus, ofiMH N3 U3BeCTHbIX B [epMa-
HWUU Npon3BoANTeNe KabenbHOM NPOAYKLMM, MONYYNA BO3IMOXHOCTb NOJI-
HOCTbIO MHTerpupoBaTb MalnHy M 85 B cBO Npon3BOACTBEHHbIV NpoLecc,
HafeXHOM YacTblo KOTOPOro OHa, Kak v CnefoBano oxuaatb oT 0bopyao-
BaHusa HUXO0DO®, c Tex nop u sensietcsa. Ecnu kpynHoe obopynoBaHue, kak,

HanpuMep, MalWHbl rpyboro BosoYeHUs, 0bbIYHO MOfBEpPraeTcs MOAep-
HU3aLMW HenocpeLCTBEHHO Ha 3aBofe 3aka3uuka, To 45 0bopysoBaHus
HebonbLIOro pa3mMepa UMeeT CMbIC/ [EMOHTAX, TPAHCNOPTUPOBKA U Nepe-
Bopka oTAeNbHbIX Y3/10B Ha OCHOBHOM 3aBOAE WAW LOYEepHUX Npeanpus-
Tnax HUXODO®. Takas cxema bbina onpoboBaHa B xofie peMOHTA MaLLMWHbI
MHOTFOHWTOYHOr0 BosloyeHus cepum MMH, yctaHoBneHHow B LleHTpanbHon
Amepuke. Mepebopka ee Kopobku ckopocTelt npoBoAMaach Ha 3aBofe B
LLIsabaxe, nocne yero MalinHa bblna ycTaHoBNEHa Y 3aKa34unka U BBEeHa
B aKcnAyaTauuto cneumanuctamm HUXOOO.

JInHum rpy6oro Bono4yeHus: ABOWHON POCT NPOU3BOAUTENLHOCTH

M CHU)XXeHMe BpeMeHU Ha nepeHanaaky

Mpu kanuTanbHoM peMoHTe 06opynoBanus HUXOD® cTouT 3apymMaThest o
ero MoJepHM3aLMK 3a CYeT UCMOJb30BaHNS HOBbIX NPUBOJOB UK O pac-
LIMPEHWUY BO3MOXHOCTEN MPUMEHEHNS 33 CHET 3a[1eICTBOBAHWS LOMNOSTHM-
TeslbHbIX KOMMOHEHTOB. TakM 06pa3oM, HanpuMep, MOXHO NepeocHacTUTb
OAHOHUTOYHYIO MaLUUHY rpyboro BoNoYeHMs B ABYXHUTOUHYIO, 060pyAoBaB
ee npu 3TOM CUCTEMON BbICTPOI CMeHbl GUNIbEp, U MOLATOTOBUB €€ MOJ,
BOJIOYEHVE NpodUNbHON Npososiokn. Hepefko ocyllecTBAseTcs U NoaHas
3aMeHa anekTpoobopynoBanus, bnarogaps yeMy nMHWUS nprobpeTtaeT Ho-
BeliLLyto CMCTeMY yrpaBlieHus.

MHOrOHMTOYHbIA OTXKMT: 3KOHOMMUS NPOM3BOACTBEHHbIX 3aTpaT

Komnanua HUXOD® nocTosiHHo pa3pabaTbiBaeT HOBbIe BO3MOXHOCTU [10-
OCHaLLeHMs HaxoAsLLLerocs B akcnyaTaumum obopyaoBaHus, KoTopble cro-
CoBCTBYIOT CYLLECTBEHHOMY CHUXEHWIO MPOU3BOACTBEHHbIX 3aTpaT. OanH



13 NPUMEpOB — KOHTAKTHble TPyDObl ANS NPUCTAaBOK HEMPEPbIBHOrO pe3u-
CTUBHOro oTKuUra RM 141, OHu cocToaT 13 Hecyuei Tpybbl U rnb3bl [aHr.
sleeve), onesaeMon Ha Hee. Mpu 3ToM runb3a obnagaeT TeMM Xe xapak-
TepUCTUKaMU, 4TO W LieNibHas KOHTaKTHas HukeneBas Tpyba. Mpu Heobxo-
AMMOCTYM 3aMeHbl TpyObl onepaTop caMocTosTeNbHO, PYKOBOACTBYSCh WUH-
CTPYKLMEN, LOSIXKEH CHATb U3HOLLEHHYO r1b3y. HoBble KOHTaKTHbIE TPy 6bI
cTanu noytun Ha 20% fpeleBne cBOUX NpeALIecTBeHHNML, @ CPOK UX CTyXbbl
ocTancs npexxHuM. [Ing ctaHpapTHbIX KOHTakTHbIX Tpyb HUXOD®, kak un
npexgpe, npefnaraetycnyrv no gopaborke.

KpyTunbHoe o6opypoBaHuMe: NoBbilleHWE KayeCcTBa NPOAYKLUU

MalwnHbl gBOMHON cKpyTKK cepun D MoryT obopypoBaTtbcs cucTemMoit as-
TomaTuyeckoit yknaaku (NBAT*). lononHnTensHoe ocHalleHue npegna-
raetca gns Bcex Mopenein tuna D 631.2. [laHHaa cucteMa aBToMaTMyecku
pacno3sHaeT ¢naHel KaTyWwKu 1 TaknuM obpa3zom obecneynBaeTt paBHoMep-
HOCTb M BbICOKOE KaYeCTBO YKNAAKW, YTO AenaeT BO3MOXKHOMN BbICOKOCKO-
POCTHYI0 Pa3MOTKY Ha MocnefyrLWmx CTagusax NpoM3BoACTBa U IKOHOMUT
3aTparthl.

KpoMme Toro, ona MalwuH ABOWHOW ckpyTku cepun D bbina paspabortaHa
asponmHamuyeckaa 3KO-pyra. Ee [oCTOMHCTBaMK ABASIETCA CHUXKEHWUe
3HepronoTpebNeHns no cpaBHeHWIO CO CTaHAApPTHOM AYron W, cnefoBa-
TenbHO, 3KOHOMUS 3aTpar.

ABToMaTU4ecKMe WNynepbl U 31eKTpoobopyaoBaHne
Bnaropaps nepeocHacTke LUMYJepPOB CO CHATUEM KaTYLLIKW BPYUHYIO Ha UX
aBTOMaTUYecKyt BEPCUIO MW Ha GYHKLMIO LBOWHOrO LUMNynepa AocTura-

* NBAT - .NIEHOFF Bunching Automatic Traverse”

eTcs yBenuyeHune npoussogutensHoctn fo 30%. 3nektpoobopynosaHue

TexHonornyeckux NMHMNn HUXO®® MoxxHO NocTosiHHO 06HOBAATL. MonHas
3aMeHa Bcex 3M1eKTpolkadoBs, a 3HAUMT 3a[1eiCTBOBAHME HOBEWLLEN Tex-
HuKwK, cnocobcTByeT becnepeboitHoin paboTe obopynoBaHus.

B kaxaoM KoHkpeTHoM cnydae koMnanus HAXOD® rotosa npefocTaBuThb
pacyeTbl yBeJWYEHWUs MPOM3BOAUTESIBHOCTU B pe3ynbTaTe 0OHOBEHWS
anekTpoobopynoBaHus.

MpeanbHble NnpeanocbiIKKU

KomnaHuna HUXOD®, kak KOHCTPYKTOP M MPOU3BOAMUTENb 060pyLoBaHUS,
obnapgaeT uaeanbHbIMU MPeAnockIIKaMn LN 0CYLWeCTBAEHUS MOLEPHM-
3auun Bawero MawwnHHOro napka v NpvBefeHns ero B oTnYHoe paboyee
cocTosHue. bnarogaps Hanuuuio nNoapobHOR AOoKyMeHTaLuKU cneuunanu-
cTbl HUIXOD® nMetoT LocTyn Ko BCEM JaHHbIM, HE0OX0A4UMbIM NS peMOoHTa
obopynoBaHus. 3anacHble YacTu ans aTux Lenen HUIXOD® nsrotasnusaet
caMocTosATeNbHO. Bce 3aHAThIE B NpoeKTe CneLnanmncTbl 3HakoMbl € TEXHO-
norvei npoussogcTea. CoTpyLHUKM CEPBUCHOMO OTAENA UMEOT 3a Nieva-
MW MHOTFOJIETHUI OMbIT paboThl, KOTOPbIA, COBMECTHO C UX TEOPeTUYECKMMU
3HAHWSAMMW N COOTBETCTBYIOLLMM HOY-Xay, MAET Ha NOMb3Y KIMEHTaM.

Takum o0bpasoM, KanuTanbHbli peMoHT 06opynoBarHus HUXOD®, Haxons-
Lerocs aecaTuneTMaMI B akcnayatauuu, ctout Toro. Komnanus HUX0D®
rapaHTMpyeT BCEM KJIMEHTaM HafleXXHble MOCTaBKM 3anacHbIX YacTewn U UH-
OUBULYaNbHblE pELIEeHUs KOHKPETHbIX 3a4a4, a Takke ObICTphINA 1 npodec-

CUOHANbHO BbIMOIHEHHbIN PEeMOHT.
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B CTPpaHe HEOIrPaHUYEHHDbIX

BO3MO)XHOCTEN
3-5masna 2011, AtnanTa, Oxopxauns, CLLUA

Ha BbictaBke Interwire 2011 rpynna komnauuit HUXO®D® u ee gouepHee npeg-
npusitue HUXOO® 3upekc (HEHA) npepactassT Ha cteHge N2 740 cnepyiowme
IKCMOHaThI:

W JInHuio MHoroHuTOYHoro BonoyeHus MMH 50.8.F35 + RM 121

B AsTOMaTMy4eCKylo TPOCTUAbHYI0 ycTaHoBKY DSA-4 ¢ 4 wnuHgenaMu

B OnneTouHyto MawmHy BMV 16

B KoHuenuuio nocnenpofaxHoro 0bcnyxuBaHms

Bce obopynoBaHue ocHalleHo aHeprocbeperanlwuMy LBUraTeNsiMU NepeMeHHo-
ro Toka knacca IE2 n cooTBeTcTByeT TpeboBaHMAM no 6€30MacHOCTM MaLNH W
o6opynoBaHNs, U3N0XeHHbIM B aupekTuse EBpocotosa RL 2006/42/EG. KoHuen-
uus nocnenpogaxHoro obcnyxusanus HAIXOO® nossonseT obecneunts Hagex-
Hble MoCTaBKM AOCTYMHbIX MO LieHE 1 KaYeCTBEHHbIX 3aMacHbIX YacTeil 3aKa3uuky,
a Takxxe Hesame[IUTesIbHOe CepBUCHOe 0bCyXnBaHWe Ha NpodeccuoHanbHoM
ocHoBe A5 Bcero 0bopygosanus HUIXO®® HesaBncuMo 0T rofa Bhinycka.

HEHA - 25 net Ha ceBepoaMep1KaHCKOM pbiHKe

B 1985 ropy komnanus HUXODO cozpana goyepHee npeanpusatne HUXOO® B
Amepuke (NoAJ. B 1991 rony 8 Ceepcbopo, Hbto-[xepc, Bbi OTKPLIT HOBBIN 3a-
BOJ, OCHaLLeHHbI y4ebHOWN MacTepcKoit v NAoWaAsIMU LA LeMOHCTpaLmun 060-
pynosaHus. B 1999 rogy HUXO®® npuobpena komnauuio b3akapT VIHXUHMpUHT
8 CesepHoit AMepuke (BEHA) (Bekaert Engineering of North America (BENAJ).
[laHHas KoMnaHus, n3secTHaa nod uMerem 3upekc (Endex), ¢ 1993 no 1999 rop,
BXOZMNa B Kopnopaunio bakapt. B pesynsTaTe 06beamHenns komnanuii HAXOOO
B CeBepHoli AMepuke 1 3Haekc Bo3Hukno npegnpustue HAXOO® SHaekc MHk.
(HEHA), KoTopoe 3aHnMaeTcs cObITOM BCEro accopTuMeHTa obopynosanus HU-

TERWIRE

TRADE EXPOSITION

: KomnaHuns HUXOD® u ee noyepHee npeanpusatne HEHA (NENA] Ha BbicTaBke Interwire 2011, cteng N 740,

X0OO B CLUA, KaHage u Mekcuke, a Takxe peanusalneil npoekToB no CTpou-
TeNbCTBY 3aBOLOB «MOA Koy». B koMnanun HEHA pabotatot 30 yenosek. 3aBog
pacrnosioxeH Ha toro-3anage wrata Heto-[xepcy, B CBencbopo, Ha TeppuTopum
npoM3oHbl «[btonaHg MHaactpuan Mapk» Ha yyacTke pa3mepom 32.500 kB. M.
06was nnowanb 3aBofa coctasnset 4.200 kB.M. Ha npon3BoACTBEHHbIX NioLLa-
LAX KOMMaHum ocyliecTeaseTcs agantauus obopygoeatus HUXOOO® « tpebo-

JInHUa MHoroHuTOo4YHOro BonoyeHus MMH 50.8.F35 + RM 121

Max. Npon3BOACTBEHHAA CKOPOCTh: .\ vvvv vt MlCo. 31,5

(Max. yucno nposonok (Ha ypoBeHb): ..., 8
[lnanasoH roToBbIX ANAMETPOB: ... ouve..u.. MM......... 0,05-0,127
BXOAAWMA AMAMETP: « oo vv et MM .. ....... 1,2

OnneTtoyHas mawuHa BMV 16

KOMMYeCTBO KaTYLEK: « vt i iiiiieeeen 16

MaTepunan: ronas unm U3oMpoBaHHas Mefb, alOMUHNI U HepXKaBewLLas cTalb,
TEKCTUNIbHBIE W NIACTUKOBbBIE HUTK

[lnanasoH guamMeTpoB OAMHAPHON MPOBONOKU: MM .. ... .... 0,05-0,3
LHar onaeTkM: .o MM ... 3-120
LleHTpanbHoe NpONyCcKHOE OTBEPCTME: .. vvvoeee .. 50

Onuum: neHToYHbIe 06MOTUMKN Pa3IMYHBIX TUMOB, CUCTEMA aBTOMAaTNYeCKOro
pacrno3HaBaHMUs NyCTbIX KaTyllek

TpocTunbHas yctaHoBKa DSA-4 c 4eTbipbMa WNUHAENAMU

MaTepman: ronas unn N3onnpoBaHHaa Menb, anOMUHUIA 1 Hep>XaBetuwaa cTalb,
TEKCTUNIbHbIE U NNACTUKOBbIE HUTK

[lnaMeTp ofMHAPHOW NPOBOMOKM: ... n... MM ..o 0,05-0,4

MaX. CKOPOCTD: v vvvteeeeee e iiiieeennn M/MWH . ... 800

Onumnun: UHAMBUAYaNbHbIA NPUBOS, WNUHAENEN ANS NEPEMOTKMN U3 MyyKa Ha
OTAeJ/IbHble KaTyLKK, NoJlyaBToOMaT C ABYMA WNNHAENAMU




BMV 16 DSA

BaHWAM aMepUKaHCKOro pbiHKa, a Takxe U3roToBeHe MaluuH 1 0bopyaoBaHus
JHAEKC, @ UMEHHO MalunH rpyboro BonoyeHns EDR 15 n byxToHamoTymkos ECC
42. KoHCTpyKTOpCKMI oTaen paspabaTbiBaeT WMHAMBUMAYabHble pelleHus Ans
cneunduyeckmx Hyxn 3akasunkos. CepBUCHbIN OTAEN NOALEPKMBAET KOHTPAKT-
Hble OTHOwWeHus bonee yem c 15 KpyNHeAW MU NPOM3BOANTENSAMN NMPOBOOKM
CeBepHoit AMepuku, a TakKe 3aHUMaeTCs ANCTAHLMOHHOW ANArHOCTUKON Mo-
CPeACTBOM MOJEMHbIX yCTaHOBOK. CepBUCHbIE MHXEHepbl 0CYLLeCTBASIOT BBOA
HoBoro obopynoBaHus B 3KcnyaTaLuio, obyyeHne nepcoHana 3aka3yuka, BbisiB-
neHue npununt cboes B pabote 0bopynoBaHus, a TakxKe perynsipHoe TeXHuyeckoe
obcnyxusaHue n peMoHT. Kpome UMetoLLerocs B Haanynmu obopyaosanns, npes-
Ha3HAYeHHOro ANS AeMOHCTPaLMOHHbIX Lienelt, komnanus HEHA nogaepxuBaet
cKknaackume 3anackl Hanbonee BocTpeboBaHHbIX 3aMacHbIX YacTen C Lienbio obe-
cneyenus nx becnepeboiiHbix NOCTaBOK 3aKa3unkaM.

B nepwvog Mexay oTpacnesbiMu BeicTaBkamu Interwire u wire B [lloccenbpopde
NPOBOAATCSA iHW OTKPbITbIX IBEPEN, B OpraHu3aLnm KOTOPbIX y4acTBYIOT, HAanpu-
Mep, NpeAcTaBuTeNn aBTOMOBMABHOTO M 3HEPreTUYeCKOro CekTopa.

AMepuKa: MHOro HOBLLECTB, MHOro Kabens

OfHUM U3 BaxHeWwWwux noTpebuTenein npodykuwmn kabenbHOM MPOMbILLEH-
HOCTK siBAsieTCH aBToMobunbHas oTpacib. Kak W3BECTHO, 3NeKTPO3Heprus u
3/1eKTPOHHbIE KOMMOHEHTbI HaxoAaT Bce bonbliee NpUMeHeHe B aBTOMOBUASAX
Bcex Mapok. B cBoelt HepgaBHo onybnukosaHHo cTaTbe ,Copper at the Heart of
it ALL"™* Accoumaums passutua Mean (anrn. CDA**) coobliaert, uTo ,npakTuye-
CKM BCe aBTOMPOW3BOAMTENN, NPeACcTaBleHHble Ha npolepleM B sHBape 2011
rofa aBToMobunbHoM canoHe B [letponte, nnbo yxxe BbINycTUAN aBTOoMObUAN C
3M1eKTPO- NN KOMBUHUPOBaHHbBIMM NpuBoLamMu, nbo cobupatTca caenatb 3To

* .Mepgb Bcemy ronosa”

** www.copper.org

MMH 50 + RM 121

B 2011 unu 2012 rogax”. B gaHHbIX aBTOMOBUNAX 3a[eMCTBOBAHO MHOMO HOBbIX
TEXHONOTUN, @ 3HAYNT M MHOTo MeAHoro kabens. B cTatbe unTtupyetcs bob Bug,
BMLLe-Npe3unaeHT Accoumaling B CeKTope Npou3BoauTeNen opuriuHansHoro 06o-
pynosaHus (OEM), koTopbiit 3aHMMaeTcs U3yyeHreM Bonpoca 3nekTpudukaLum
aBToMobunen. Mo ero gaHHbIM B aBTOMObUAAX, U3rotaBnueaemMsix B CeBepHoi
Amepuke, cogepxuTtcs B cpefHeM 25 kr meaun. B anektpomobune 3ToT nokasa-
Tenb npubanxaetcs k 80 kr. «bonee AByXx TpeTen Mean COAEPXKMTCS B KabenbHO
NpoBO/Ke U 3NeKTPOHHbIX KoMNoHeHTax. KoHeyHo, 3Ta fons bynet yBennuuneathb-
CSl B CBA3M C TeM, YTO aBTOMOOMNbHAS NPOMBbILLAEHHOCTb AenaeT Bce 6onbluyio
CTaBKy Ha UCMoJb30BaHMe 3NeKTPOLBUraTenei»,- nuweT Bug. OH oXupaeT, yto
k 2015 roay npuMepHo ofiHa AecaTas Bcex npoussoanmbix B CLLA aBToMobuneit
Oypet B TOM unu nHoit opMe pabotaTb Ha anekTponpueoge. [ponssoguTenu
kabens B CLUA v gpyrux ctpaHax BeayT pa3paboTku obneryeHHbix kabenbHbix
cucTeM 1 kabenen BbICOKOr0 HanpsiXxeHus Ans aBToMobunen ¢ anbTepHaTUBHbI-
MW BULaMu npuBofa. Menb Taxenas u goporas, N03TOMy MHOrue yyeHble pabo-
TalT Hag npobaeMoit 3aMeLLeHNs MeLHbIX NPOBOLHWKOB, UCMONb3YeMbIX B aBTO-
MObWNSX, aNtOMUHUEBBLIMUY aHanoraMum.

Komnanun HUXOD® n HEHA BepyT pa3pabotku B chepe TexHonoruin npous-
BOACTBA NPOBOJIOKM U Kabens u3 Meau, antoMUHWUS 1 APYTUX LBETHBIX MEeTannoB.
Llenblo npv aTOM gBAseTCS yaoBneTBopeHne noTpebHOCTM B CTabunbHOM 3Hep-
rocHabXeHny B KOHTEKCTE BbI30BOB COBPEMEHHOCTM.

Tel. +1 856 467-4884
Fax +1 856 467-0584
Web Site. www.niehoff-usa.com
E-mail: sales@niehoff-usa.com

Niehoff Endex North America Inc.
1 Mallard Court

Swedesboro, NJ 08085, USA
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B CTpaHe poCTa U MOAEePHU3aLlUu

Komnanun HUXOD®D n HoP Ha BbicTaBke wire Russia 2011, nasunboH 3, ctenp 3B03/B01,

23-26 maga 2011, MockBa, Poccuq

Poccuitckuii pbIHOK JeMOHCTPUPYET HeBEpPOSATHbIe TEMMbl 3IKOHOMUYE-
CKOro pocTa, a Takke obnagaeT orpoMHbIM noteHuuanoMm. KomnaHus
HUXOD®D cTpeMUTCA COOTBETCTBOBATb PacTyLYUM 3anpocaM OJHOr0 U3
Ba)KHEWLUUX AJiS HEe PbIHKOB.
BbicTaBka wire Russia - 3To y>xe cTaBlve TpaAULUAMU BCTPEYM C LOJITO-
CPOYHbIMM NMapTHepaMu U NoTeHUMaNbHbIMK 3aka3umkamu. Ul B aToM rogy
34eCb MOXHO byneT He Tosibko 06CYAUTb HOBbIE MPOEKThI, yraybuTth cy-
ecTByloLLee COTPYLHUYECTBO, HO U 3a10KUTb OCHOBY HOBbIM, B3alMO-
BbIFO4HbIM AE/10BbIM OTHOLEHUSM.
Ha BbicTaBke wire Russia komnanus HUXOD® Ha cBoeM cTeHae npeg-
CTaBUT clegyloLme aKkcnoHaThl:
B MawwHy gBonHon ckpytkm D 401 n otpatowee ycTpoiictBo ARH 250
C MHAMBWAYabHbIM NPUBOLOM
B OnneTtoyHyt MawmnHy BMV 24 Z nna npoussoncTBa 3KpaHMPOBAHHOIO
Kabens n NPOBOAHMKOB
B KoHuenuuto nocnenpogaxHoro obcnyxueanus HAXOO O,
HOBbl€ 3aMacHble YacTW As NPUCTABOK OTXMra U MaLUUH ABOMHOW
cKkpyTku (napbi)
Bce obopynoBaHue ocHalleHo 3HeprocbeperawWwnmMmn gBuratensamMu ne-
peMeHHoro Toka knacca |IE2 n npepnaraeTtcsa B HOBOM yCOBEpLUEHCTBO-
BaHHOM [M3aliHe.

HUX0®® B Poccuu

Yxe Heckonbko gecatunetnin komnaHus HUXOD® noppepxuBaeT KOH-
TakTbl C NpefnpuATUAMK KabenbHoW npoMblluneHHocTn Poccun u apy-
rux ctpaH CHI. B 2005 rogy B MockBe 6bi1 0TKpbIT dunman no cbbiTy u

cepsucy - HUXO®D® B Poccum (HoP). Ero paboTa nossonseTt 6bicTpo u
LleNleHanpaBfieHHO pearMpoBaTh Ha pacTyline TpeboBaHUS 3aKa34ynKoB
M TeXHoMornyeckune 3anpochl pbiHKa.

PernoHanbHblit oxBaT

®unuan HoP Bepet paboTy ¢ 3aka3umkamu u3 Poccuum, benopyccum,
YkpauHbl, Jutebl, JlatBun, 3ctoHnn, MoHronuu, a Takxe Takmummu cTpa-
Hamu CHI, kak Y3bekucTaH, Asepbaigxar v KasaxctaH. [lestenbHocTb
HoP BknitouaeT B cebs akTUBHY paboTy ¢ KNMeHTaMu, a Takke npoeeje-
HWe MOLepHM3aLMmn U cepBUCHOT0 0bcnyxXunBaHua obopyaoBaHus.

MepcoHan HoP

B HacTosiwee Bpemsa B HoP paboTatoT BoceMb YyenoBek: ABa MeHeAxXepa
no Npofaxam 1 NaTb CEPBUCHbIX MHXEHEPOB, N5 KOTOPbIX PYCCKUIA A3bIK
fBnseTca poAHbIM. bnarofaps TexHUYecko NogKOBAHHOCTH CBOMX CO-
TPYAHWKOB, BbICTPOMY U KBAaNUOULUPOBAHHOMY CepBUCHOMY 06CIyXM-
BaHWto kKnueHToB, HoP fBnsieTcs He3aMeHWMbIM NapTHEPOM B peanun3a-
LMW KOMMNIEKCHbIX NPOEKTOB.

CoTpyaHuyectso c BHUUKN

KomnaHus HUXODO®, aBnasck TexHonormyeckuM npefnpuaTveM, ctpe-
MUTCS K TOMY, 4TODObl CBOEBPEMEHHO Pacrno3HaBaTb HOBble TEHAEHLUM
pblHKa, pearMpoBaTb Ha HWX W BHEAPATb HOBble pa3paboTku C LeNbio
fanbHeNLWero yKpenaeHus 1 pacluMpeHus CBOUX MO3ULNUIA Ha pbIHKe.
KomnaHus HUXO®®, Bcepoccuitckuit HayYHo-uccnefoBaTeNbCKUN UH-
CTUTYT KabenbHON npoMbiwneHHocT 1 Toprosbi gom BHUUKIT npuga-



3KO0-pyra HUX0O®

HoBoe nokonexue - Bawe npeumyLyecTeo

- 3KOHOMMS 3HepronoTpebieHns no cpaBHeHUo
C [yrof TPaAnNLMOHHON KOHCTPYKLMM NPEBbI-
waet 60%

— CHUXXEHMWe WYMOBOWM 3MUCCUM U TEMJI0BbI-
nenexus

- OTKPbITbI M3@1H Lyrv: MeHbLUE 0TX0408B A4
CTPEHT BCEX KOHCTPYKL UM

nv 6onee nNpefMeTHbI XapakTep CBOEMY MHOMOJIETHEMY MapTHepCTBY,
3aKJIO4YMB AOTOBOP 0 coTpyaHuUyecTBe. CuHepreTuyecknini adpdekT aTon
COBMeCTHOM paboTbl MpuMHeceT BbIroAY Mpex/e BCero npefnpusTusm
KabenbHOW NPOMBILNEHHOCTH, KOTOPbIE B lefle MOflepHN3aL MK 1 0xBaTa
HOBbIX Chep MPOU3BOACTBA HYXAAIOTCH B COBPEMEHHOM, BbICOKOKaye-
CTBEHHOM 1 3$dekTUBHOM 0bopyaoBaHMU.

PocT aHepronoTpebneHus

JkcnepTol oxupaatoT, yto B 2011 rogy pocT aHepronoTpebnenuns B Poc-
cun coctaBuT bonee 2%. [Ins NpoMbILLNEHHOCTM 3TO 03HAYaeT Hanuyne
ycTonymson notpebHoctn B uHBecTuposaruun. B 2010 rogy obvem nH-
BECTULMIA roCyAapCTBEHHbIX 3HEPTreTUYeCKNX KOHLEepHOB cocTaBnn 574
mapa. pybnen (npumepHo 20 mapa.$), npesbicns Ha 28% nokasaTenu
npownoro roga. B 2010 rogy 8 Poccum 6b1no nponoxero 17.000 kM nnHui
anekTponepesay, Ha 46 % bBonblue, 4eM B NpoLoM rogy. Takum obpa-
30M, Poccus npefctaBnseT coboit orpoMHbIN pbiHOK cObiTa ANS NpoAyK-
LMW KabenbHON NPOMbILLIEHHOCTH.

Bbi30BbI poccuiickuM nponsBoauTensam kabensa n komnaHun HUX0P®

Ha 2011 rog B Poccuu 3annaHuposaHa npoknagka 21.000 km JI3M. 3toT
baKT oka3biBaeT HEMOCPEACTBEHHOE BMSHUE Ha pacTyluii cnpoc Ha
BONIOYMNIbHOE 0b0pyAoBaHMe, a Takxke Ha [anbHeilune nepcnekTUBh
pestenbHocT koMnanum HUXOD® Ha poccuitickoM pbiHke. B cBs3m ¢
TeM, 4to 371 JIAM ponkHbl paboTaTh B pa3HblX KIMMaTUYECKUX 30HAX,
HepenKo B 3KCTPeMasbHbIX MOFOAHbIX YCII0BUSIX, HEOOXOAUMOCTb B BbICO-
KOTEXHOJIOrMYHOM 060pYA0BaHNU N COBPEMEHHOM HOY-Xay HeocrnopuMma.

B atom cMbicne koMnanus HUXO®® nmeeT Bce npeAnocbiiky Ans yao-

BNeTBOPEHUS faHHblX TpebOBaHWiA, @ UMEHHO: MHOTOJIeTHEee TeCHoe Co-
TPYAHWYECTBO C POCCUIACKUMMW MPOU3BOAUTENAMUN Kabens n HakomnieH-
HbIA NpW 3TOM BoraTblii OMbIT.

HUXODD 1 HoP - napTHepbl, Ha KOTOPbIX MOXXHO MONOXKUTLCA
ABTOMOOMIBHAS MPOMBILIEHHOCTb, KUJULWHOE CTPOUTENBCTBO WK
KOMMNeKTaLus COBPEMEHHbIX TPAHCMOPTHbLIX CPEACTB - MOBCEMECTHO
CTPEMMWTESIbHbIM 3KOHOMUYECKMIA POCT HEPA3PbIBHO CBA3aH C PacTyLLUM
3HepronoTpebaeHneM, a 3Ha4uT 1 ¢ noTpebHOCTbIO B BbICOKO-, Cpea-
He- M HU3KOBOMbTHbIX Kabensax. [na ynoBneTBOpeHUs AaHHOro cnpoca
npounssofguTenam kabena Heobxoanmo apdekTUBHOE, yHMBEPCANbHOE
“ HapexHoe obopyfoBaHWe, KOTOPOE MO3BOAUT 3KOHOMUTL IHEPro- U
MaTepuasbHble 3aTpaThbl U MOXeT ObiTb MOAEPHN3UPOBAHO NpU Heobxo-
aumocTn. Komnanus HAXOD®, HoP v ux napTHepbl NnpefnaratT TeXHO-
NIOTUK, CEPBUC U HOY-Xay NpakTUyecku fns Bcex chep kabenbHoro npo-
nssopctea. Knuentsl HUXOD® B Poccun v apyrux ctpanax CHIM ueHat
KauyecTBO NpefoCTaBASEMbIX YCNYT 1 BbIOMPAKOT ero B CBOeM cTpeme-
HUWM MATW B HOTY C TpeboBaHWUAMU BPEMeEHN.

®ununan Maschinenfabrik Niehoff GmbH & Co. KG
B Poccum
CtopoxeBas yi. 4, ctpoeHue 1 Ten. +7499 9295537, 5538

MockBsa - 111020, Poccus ®akc +7 499 929 5539

E-mail: inffo@niehoff.de
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TEXHOJIOTMU U MaTepPUaJibl

l/IHTe\pBbro ¢ OmuTtpuem Baceuko, 3A0 «Cubkabenb», Poccus

power & trends: focnoguH Baceuko, Bbl iBnsieTech reHepanbHbiM fu-
pekTopoM 3aBoaa Cubkabenb, ofHOro 13 BeAyLLMX NPOM3BOAUTENEN
kabens B Poccuu, kotopbin oTMeyaeT cBow 70-Tn neTHWii obunei. Mpu-
MWUTE HaLlW cepLeyHble No3ApaBeHus. Bbl xopoLlio 3HaKoMbl C poccuii-
cKoM kabenbHoit NpoMblluneHHocTblo. Kak Bbl oueHuBaeTe ee nono-
XeHwne?

AmuTpuin Baceuko: MonoxeHne poccuiickoi kabenbHoW NpoMbILLNEH-
HOCTM OMpefenseTcs AMHaMWUKOM MokasaTesel pPOCCUIICKOM 3KOHO-
MUKW W, B MepBYyio 04epedb, COCTOSHUEM B MHBECTULMOHHOW W Mpo-
n3BofcTBEHHON chepax. OcHoBHow TeHaeHumnen 2010 roga B Lenom
B Poccuiickoii Pefepauuu ctano nocteneHHoe MpofLoSiXeHWe BoC-
CTaHOBNEHUS 3KOHOMUYECKOW akTMBHOCTU. B LienoM 3a rog npupocTt
VHBECTULLWI B OCHOBHOM KanuTan coctasui 6% no cpasHeHuto ¢ 2009
rofoM. Bce aTv dakTopbl cnocobcTBOBaNM M ONPefeN ANy NONOXKUTENb-
Hyl0 AMHaMWKY KabenbHoro Npon3BoACTBa. Tak, 06beM Npon3BOACTBa
KabenbHbIx n3genuin 3a 2010 rog coctaBun noyTH 595 ThicAY TOHH MO
«Becy Megn» unu 122,9% ot 06beMoB, LOCTUTHYThIX B MPOLLIOM FOAY.
power & trends: B kakux oTpacnsix npombiLuneHHoCcTH Bl BUAKTE Hau-
BonbLuKe WwaHckl pocta?

AmunTpuii Baceuko: 3A0 «Cubkabenb» Nnpon3BoanT kabenb ans Taknx
oTpachen, kak ropHo-, HedTe- 1 razofobbiBatoLLast MPOMbILLNEHHOCTH,
MaLUMHOCTPOEHWE U TPAHCMOPT, CBSA3b W TeNEeKOMMYHMKaLK, XuMuye-
cKasi MPOMBbILLEHHOCTb, cTpouTeNbeTBO. Mo ntoram 2010 roga Habto-

[aeTCs pOCT MPOMBbILLAEHHOr0 MPOM3BOACTBA MPaKTUYeCKU BO BCEX
0Tpac/sX NMPOMbILINEHHOCTH, 3@ UCKJIIOYEHWNEM MPEeLAnpUSTUA CTPOU-
TeNbHOro Komnaekca. OCHOBHbIMU pbiHKaMu cbbiTa kabenbHoit npo-
LYKLUUM NMPOV3BOACTBA Mbl CYUTAEM BhilLUEMNEpeUnceHHble oTpacau. B
BbITOHOM MOJIOXKEHWH MO CPABHEHWMIO C ApYTUMU CEKTOPaMM HaXoAsT-
Csl 0TPac/u, OPUEHTUPOBAHHbIE Ha IKCTIOPT CBOEI NPOAYKLMM 1 0Tpac-
NN, HalleNeHHble Ha YL,0BJETBOPEHINE BHYTPEHHERO CMPOCa, UMetLLMe
MOCTOSIHHBI CMPOC Ha MPOVN3BOAMMYIO MPOAYKLMIO.

power & trends: Kakoe BiusiH/e 0Ka3blBAWT AaHHble TEHAEHLWN Ha
npousBoamuTenen kabens?

OmuTpuin Baceuko: B ropHofobbiBatoLeli NpoMBbILWIIEHHOCTY 3aKyna-
eTcsl UMMNOpTHoe 0bopynoBaHue, Ha koTopoe TpebytoTcs kabenw ¢ xa-
paKTepucTUKaMm, He YCTyMNalolWMMM UMMNOPTHLIM aHanoram, Ho bonee
newesble. OTpacnb nepexofnT Ha obopynoBaHue ¢ bonee BbICOKUM
HanpsiXeHueM nuTauus. B HepTepobbIBatOLLEN NPOMBILLIEHHOCTY BCE
ocTpee BCTaeT Bonpoc no obecneyeHunto kabensgmm Ha paboyyto Tem-
nepatypy 150-200 °C. [ns HapogHoro xo3sictBa u PXX[ TpebytoTcs
npoBoza v kabenw NoBbILIEHHOW TEMIOCTONKOCTY, @ TAKXKe MOBbILIEH-
HOW MoXapobe30nacHOCTH, C MOHWXKEHHbIM [bIMOra30BblfeNeHUEM ¢
B OFHECTOMKOM WCMONHeHWW. B anekTpoMallMHoCTpoeHuu pacTeT no-
TPeBbHOCTb B KOPOHOCTONKMX 0BMOTOYHbIX MPOBOLAX C TEMMEPATYPHLIM
nHaekcom 180 °C fns aCMHXPOHHbIX ABUTaTEsIeN NepeMeHHOro Toka ¢
YaCTOTHbIM peryn1poBaHueM Yncna 0bopoTos.

' |CHMXaTb 3aTpPaTthbl, UCnoJib3yd coBpeMeHHble

S CUBKABEND O

3AKPLITOE AKLULMOHEPHOE OBLLIEECTBO

power & trends: Balue npefnpusaTue, HaBepHoOe, yKe BeLeT Kakune-To
HoBble pa3paboTkn?

Omutpuin Baceuko: Mo kabensam ans ropHopobbiBatowent n HedTe-
pobbiBatowen npombliwneHHocTn coBMecTHo ¢ 0AO «HUKW r Tomck»
BenyTcs OKP B cdhepe HOBbIX KOHCTPYKLWIA kabeneit ¢ y4eToMm Tpe-
boBaHuit noTpebutenei. PaspaboTtaHbl 1 nocTaBneHbl Ha NPonN3BOS-
cTBO Kabenu cunosble 3kpaHMpoBaHHble Ha 1,2 1 6 kB ans nepepaymn
3M1eKTPUYECKO SHEPTUM B LUAXTax B3aMeH TPaAULMOHHbIX kabeneil
¢ ByMaxHO-NponUTaHHON n3onsaLmnen. Takke MOAEPHN3NPOBaAHbI Ka-
benu ans ycTaHoBOK MOrpy>Hbix anekTpoHacocos Ha 150° C, Begetcs
nofAroToBKa npon3BoacTea kabenei Ha 200°C.

power & trends: Kakum obpa3om Bl pelwaete npobnemy pactywmx
LieH Ha CbIpbe 1 3N1eKTpo3Hepriio?

Amutpuin Baceuko: lpexpe Bcero, NpoBoAWM MOLEPHU3ALMIO
MpoOM3BOACTBA, T.K. CYMTAlO, YTO PpellallnM YCIIOBUEM CHU-
XeHns cebecToMMOCTM B CErOAHSALWHNX YCAOBUAX CIYXMUT BHE-
APEeHMEe HOBOW TeXHWKM, UCMONb30BaHWe NPOrpecCcuMBHbIX BUAOB
MaTepuanos. Mbl BefileM MOMCK TeXHONOruit «bepexnnsoro npo-
n3soacTBa». M, KoHeYHoO e, BO rNaBy yrna cTaBuM  ynydlleHue
KOHCTPYKLMW HALLIMX N3N N COBEPLUEHCTBOBAHME TEXHOOM MU
npon3BOACTBa.

power & trends: B cBs3u ¢ HabnwpatoLwencs anHaMmMKon pasBnuTms
LieH Ha CbIpbe MOXHO NN 0XUAaTh B bavdKaiwme roabl U3MeHeHWi B



3A0 «Cunbkabenb» HacuntbiBaeT 6onee 1000 coTpyAHMKOB, ABNSETCH OQHUM
13 BefyLMX NPOU3BOAMUTENEN POCCUIACKON KabenbHOW NPOMBILINEHHOCTU U
BXOAMT B COCTaB YpaNbCKOW rOpHO-MeTannypruyeckon komnanuu. Mpous-
BOACTBO PAcnosioXXeHo B LLECTU Liexax Ha TPEX niowaakax. B accoptumenTe
3aBofia - MeHbll U aNtOMUHUEBbIN Kabenb, B TOM yncne kabenu cunosble,

KOHTpOJIbHblEe ANA o6opyp.OBava FOpHOJJ,06bIBaIOLL|,el)'I NPOMBbILLINEHHOCTH,
nposoja YyCTaHOBOYHbIE, kabenu pns MOrpy>XHbIX 3JIEKTPOHacoCoOB, KOM-
MbOTEPHbIX CUCTEM, Kabenu Teﬂeq)OHHble W 3MainpoBaHHbIe. OCHOBHbIMU
I'IOTpeﬁMTeﬂﬂMVI ABNAKTCA FOPHO-, Hed}Te- u rasopobbiBaiowas npoOMbILL-
JIEHHOCTb, MallMHOCTPOeHMe W TpaHCNopT, CBA3b U TeJieKOMMYHUKaLuu,
XUMun4yeckasa n cTponTesibHas NPOMbILLNIEHHOCTb

CYLLECTBYIOLLMX TEXHONOTUAX U3rOTOBIEHWS NPOBOAOKK M Kabens nnm
nepexoga Ha HOBble TEXHONOr1yeckme npoLecchl?

AmuTtpuii Baceuko: B 2010 rogy Mbl Hauyanu onbiTHbIe paboThbl Mo Bo3-
MOXHOCTU MCMOAb30BaHMa BMMeTannnyeckoit NpoOBOSOKU ANS WU3ro0-
TOBNEeHWs Kabenen v NpoBOAOB.

power & trends: Bam nomoraet ToT dakT, 4yto Bal 3aBo BXoLMT B X0N-
anHr YIMK, obbeguHaiowmin npeanpmusaTus ropHoLobbiBatoLLen n Me-
Tannypryuyeckov NpoMbILLAEHHOCTU?

AmMuTpuii lOpbeBuy Baceuko (44) Tpygosyio ges-
TenbHOCTb Hayan B 1983 roay, Tokapem Ha Ypanb-
CKOM 3nekTpoMexaHuyeckoM 3aBoge. C 1989 no
2000 rop 3aHWMMan pyKkoBOAsLiME [OJIXKHOCTU B
pa3/IMYHBIX KOMMEPYECKUX NPeANpUATUAX U OKOH-
unn MoCKOBCKWIA MHCTUTYT npeanpuHUMaTenb-
CTBa ¥ nNpaBa, a Tak>xe TOMCKUIA rocyfapCTBEHHbIN
yHuBepcuTeT.B 2001 rogy npuwen B OAO «Ypana-
NeKTpoMefib» [NaBHbIM CMeuuaancToM, Hadyanb-
HWKOM MPOM3BOACTBA.
B okTabpe 2002 ropa no peleHunto coBeTa AUPEKTOPOB HA3HA4YeH reHe-
panbHbIM aupektopoM 3A0 «Cnbkabenb». lMepBbiMu Wwaramu Baceuko B
LLOJXKHOCTU FeHepasibHOro AMPeKTopa CTasan MepornprsTS Mo MOBbILIEHWIO
NpoV3BOANTENBHOCTH, @ TakKe BBeJeHNe CUCTEeMbl MeHeaXMeHTa Kaye-
CTBa B COOTBETCTBUM C MeX/YHapOAHbIMU CTaHAapTaMun 1 cepTudukaums

npeanpuUaTus.

3A0 «Cubkabenb»
MouToBbIN appec:

Yn. MywkuHa, 46

634003 Tomck Poccusi

Ten.: (+7) 3822652697

®akc: (+7) 3822 763410

E-mail: office@sibkabel.tomsk.ru
www.sibkabel.ru

AMuTpuii Baceuko: KoHeyHo, MMeTb 3a CMUHOW OAUH U3 CaMbIX CUJIb-
HbIX V1 pa3BMBaloOLLLMXCA X0NAMHIOB Poccuu, 370 60abLLO NKC C 04HON
CTOPOHbI U OFPOMHas OTBETCTBEHHOCTb C Apyroi. B Hapoae roBopaT:
«XuTb B 60bLLOI U APYXKHOW CEMbE NIErYe U BECENIEE.

power & trends: B xonguHr YIMK Bxogat u ppyrue npeanpustvs
kabenbHO-NPOBOLHMKOBOW NPOMbILLIAEHHOCTU, Kak Hanpumep, 3A0 Cl1
«Katyp-WuBect» n 3A0 «Ypankabenb». Kakue cunepretnyeckue ag-
GeKTbl BO3HMKAIOT B pe3ysibTaTe AaHHbIX B3aWMOOTHOLIEHUNA?
OmuTtpuin Baceuko: Hanuune B ynpaBieHun Heckonbknx KabenbHbIX
3aBOJ0B N03BONISET NPOBOAUTL 60ee B3BELLEHHYIO MapKETUHTOBYIO
NOJIUTKKY, OPraHU30BbIBaTb NPOM3BOACTBO U COLIT NPOL4YKLMM B TOM
reorpaduyeckoM pervoHe, rae 3aTpaTbl Ha JOCTaBKY CbIpbs U KOHeY-
HOTo MPOAYKTa CaMble ONTUMaJbHbIE.

power & trends: Kakyto pestensHocts BefeT 3A0 «Cubkabens» B Le-
JISIX OTCAEXMBAHUS PbIHOYHbBIX TEHAEHLWIA U TEHAEHLMIA B chepe mpo-
“3BOACTBEHHbIX TEXHOMOrNiA?

OMuTpuit Baceuko: B aTux Lensax nposogutcs cbop, obpabotka n aHa-
13 MHdopMauum ob ynoBneTBOPeHHOCTU NoTpebuTeneit kKa4eCcTBoOM
BbIMYCKaeMON MPOLYKLMUM, LLeHOBLIM GakTOpPOM, TEHAEHLUMUSX U Nep-
CneKkTUBax pasBUTUS pbiHKa noTpebuTens. ExerofHo npoBOAWTCS
Hay4HO-Npou3BOACTBEHHAS KOHdepeHuus «LLlaxTHble 1 akckaBaTop-
Hble kabenwn. Paspabotka. [pon3soacTso. Ikcnnyataumns». B anpene
TeKyLL,ero roga npotuna yxe 8-ag KoHpepeHuus
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power & trends: Hackonbko Bbl yfoBneTBopeHbl COTPYAHNYECTBOM C
komnanuen HAXOD®? Yro, no Balwemy MHeHWI0, MOANEXNT yryyLue-
Huto? Kakoro poga noaaepxky Bel oxugaerte B byayLieM oT Takux no-
CTaBLLMKOB, Kak HXODD?

Omutpuin Baceuko: [pu nepsbix Wwarax 3anycka nwboro npoekTa, cBs-
33HHOTO C BbINYCKOM HOBOW MPOAYKLMW, C MOLEPHU3ALMEN CYLLECTBYIO-
wero obopynoBanus  cneunanuctsl komnaHun HUXOD® okasbiatoT
HeobXoAnMYyt0 NOMOLLb U KOHCYAbTaLuK. Xo4eTcs 0TMETUTb, YTO OPraHu-
3aLus ckfNafa 3anacHblx YacTeit Ha TeppuTopun Poccum oyeHb nomoraet
HalLMM 3aBOAaM COKpaTUTb BPEMS MPOCTOS, CBA3aHHOM0 C PEMOHTOM 060-
pyLoBaHus. Mbl BCe MOHMMaEM, 4TO BCE HOBbIE HaXOAKN W U306peTeHus,
BHeppeHHble komnaHueir HUXOD® B cBoeM obopynoBaHuu, N03BONAT
HaM W3roTaBNMBaTh CBOK MPOAYKLMIO BbicTpee U KayecTeHHee. [lycTb
NoA00HbIX peLleHnii byfeT bonblue, a BpeMs Ha X BHEAPEHWE COKPATUTCS.
power & trends:He mornwn 66l Bbl pacckasaTb 0 3annaHWpoOBaHHbIX
npoekTax 1 NpefcTosAlnX MHBeCTULMAX Balwero 3aBoga?

Amutpunin Baceuko: naBHoM 3aaye Ha banxaiilwune fBa roga ons
Hac CTaHOBSATCH CTPOMTENLCTBO M 3aMyCK HOBOIO Liexa U3roToBAEHUS
PE3VNHOBbIX CMECEN.

power & trends: locrnoanH Baceyko, Mbl bnarogapum Bac 3a mHtepec-
Hoe uHTepBbto. Ele pa3 nosgpasnsem Bawe npeanpustue ¢ 70-tn
NeTHUM tobuneeM v xenaem Bam 1 Balumm coTpynHvKaM ganbHenwmnx
ycnexos.
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CkpyTKa cneuynanbHoro kabens -
ceropHs, 3aBTpa, nocne3aBTpa

CucTtemHoe npepnoxeHne HUXODD: nponsBoACcTBEHHbIE IMHMM NOJ 3aKa34MKa MJOC HOY-xay npoLecca

HauuHas c 80-x rogos, bus-texHonoruu nonyyatot Bce 6onbliee pacnpo-
CTpaHeHue, TaK KaK OHM 3HAYUTENbHO YNPOoLLAOT npouecc kabenbHou pas-
BOAKH, CETEBOr0 COEAUHEHUS U YNpaBsieHns 06opyaoBaHUEM, TEXHONIOMU-
YeCKUMU JIMHWAMM U APYrUMM TEXHWYECKUMM CUCTeMaMM, a TaKke
crnocobCTBYIOT BOSHMKHOBEHUIO HOBbLIX o6niacTeil npuMeHeHus. PesynbTa-
TOM laHHOT0 Pa3BUTKSA ABNSETCS y)KecToueHue TpeboBaHui k bus-kabensam
M ApyruM cneuuanbHbIM KabensM, TakuMm Kak kabenu nepegayun AaHHbIX,
CEHCOpHble, CUrHanbHble, UHCTPYMeHTanbHble U LAN kabenu. Ytobbl uatn
B HOTY CO BpeMeHeM, NPOU3BOAUTENM NOA06HbIX BbICOKOKAYeCTBEHHbIX Ka-
6enei Hy)XpawTCc B COBPEMEHHOM KOMMNNEKCHOM 060pyfoBaHMM, TakoM
KaK MaluMHbI ABOIAHOI cKpyTKyM DS, paspaboTtaHHble koMnaHueit HAX0OD®.

TexHonorus ckpyTku DSI

MpuMepHo fecaTb neT Ha3ag komnaHus HUXOO® Hauana pa3paboTky MalmH
ABOIHON ckpyTKkM cepum DSI, a Tak>ke LONONHUTENBbHOTO 060PYLOBAHNS K HUM.
3a ocHoBy 6binM B3ATbI yCnewWwHo BHeApPeHHas KOHLEeNLUWs MaluH 4BOWHON
ckpyTku cepun D, a Takxe TpeboBaHMs BeyLiMX NponM3BoanTenei kabens.

MawuHbl gBOVHOW CKpyTKK DSI

Y>ke npoBepeHHble NPakTUKOM MalluHbl fBoMHOM ckpyTku DSI 631 1 DSI 1001
CO3[aHbl 415 CKPYTKM M30IMPOBaHHbLIX MPOBOAHUKOB B Napbl UK YeTBEepPKHU,
a Takxe LA CKPYTKM Nap NPOBOLHWMKOB B CreLManbHble kKabenu ¢ akpaHoM
13 donbru nnn 6es Hero. MawuHbl paboTatoT B 60NbLLIOM AKana3oHe ceYeHuUs
NPOBOAHWKOB C MakKCHMasbHbIM AaMeTpoM cTpeHru 8 MM unun 15 mm. Inn-
Ha CKPYTKW NNaBHO PeryanpyeTcs B LWWPOKOM Mana3oHe C BblAepXMBaHNEM
BbICOKOW TOYHOCTM, paBHOM < + 0,5% oT AnunHbl Wwara.

MawwuHbl fBOMHON ckpyTku DSI gocTynHbl B N1€BOM M NPaBOM UCMONHEHWY, @
KOHCTPYKLMS C OHOW yroM N03BONSET 3HaYUTENbHO CHU3UTb MoTpebneHne
3HEPrUM U LIYMOBYIO 3MUcCUto. [lonoNHNTENbHbIE NPenMyLLeCTBa N0b30-
BaTens: 3Heprocbeperatwlme gsuratenn nepeMeHHoro toka knacca lE2 ¢
3NeKTPOHHbIM ypaBaeHneM, 6eckoHTakTHasa nepefaya faHHbIX, MUHUMab-
Hoe obcnyXuBaHWe 1 HU3KWe MPOMN3BOACTBEHHbIE U MaTepuanbHble 3aTpa-
Thl.

HoBoe obopynoBaHve v BcnoMoraTesbHble TEXHONOMMYECKME CUCTEMbI CO-
OTBETCTBYIOT [eWCTBytolWeMy cTaHnapTy 6esonacHoctu Eepocowsa RL
2006/42/EG v 0Tnn4atoTCs HOBbIM, GYHKLMOHANBEHO ONTUMU3UPOBAHHBIM AN-
3aMHOM.

MopynbHas cucTeMa Ang npuMeHeHUs B KOHKPETHbIX YCJI0BUAX
Bnaropaps MopynbHoOM cucTeme MalwnHbl cepun DSI mMoryT paboTaTth B co-
CTaBe JIMHUW C OTAAKLWMMMU YCTPONCTBaMK ABOIHOM 0bpaTHOM NOAKPYTKY,
TaHreHUManbHbIMU NEeHTOYHbIMK OTAATYMKAMK, YCTPOMCTBaMU NpefBapu-
TeNbHOW NOAKPYTKM 1 APYrMM BCrioMoraTtenbHbiM 06opyfoBaHueM. bnaroga-
psiyYeTy KOHKpeTHbIX TpeboBaHM 3aka3umnka BO3MOXHO BbICOKOCKOPOCTHOE,
TouHeNLee N Ka4eCTBEHHOE MPOM3BOACTBO BCEX TUMOB BbIlLeNepeyncaeH-
HbIX Kabenew, a Takxe kabenen bynyuiero.

[TpeumyuecTBoM ANHUIA ckpyTku cepun DSI sBnseTca BO3MOXHOCTb rnbkon
afanTauuy K Npovn3BOACTBEHHOMY MNaHy: eClin IMHKS NONHOCTLIO He 3arpy-
eHa Npou3BoAcTBOM Kabenel nepeaaun AaHHbIX, 0Ha MOXeT BbITb UCNONb-
30BaHa 419 NpoV3BOACTBA APYrux kabenen.

Takum obpasoM, nuHusa DSI no3BonseT MakcMMU3nMpoBaTh NPOV3BOAUTENb-
HOCTb M 3G PEKTUBHOCTD.



ARD 630 + ALB 600 + DSI 631

MHoroneHTo4YHOE NOKPBLITME U KOHTPOJIb HAaTAKEHUS $OJIbIN

B 3aBMCMMOCTM OT KOHOUTYpaLLMM IMHUM B paMKaX 0LHOr0 NPON3BOACTBEH-
HOro MpoLecca MOXHO HAHOCUTb Ha Kabenb L0 Tpex Cl10eB GpoNbru, KOHTPO-
nMpys Npy 3ToM ee HaTskeHne. OavH N3 NPUMEpOB NPUMEHEHNS MHOTOeH-
TOYHOrO MOKPbITUS — 3TO MHCTPYMEHTaNbHbIN kabenb ANs HegTexnMmyeckon
NpOMbILNEHHOCTH. [laHHbI Kabenb coCTOUT U3 ABYX MMOKUX MPOBOAHMKOB C
MONMITUNEHOBO U30NSALMEN, iBYX HAMOMHUTENEN U pEHaXKHOr0 NMPOBOAa.
Otpatunk ALB 600 c ycTpoiicTBOM ans pacnpegeneruns Goabru, UCnonb3y-
eMblii B 3TOM Cily4yae, MoXeT paboTaThb ¢ KaTylikaMu wiun auckamu. Mpouns-
BOACTBEHHbIN MPOLLECC 0CYLLeCTBASETCS CleflyiolM 06pa3oM: BHYTPEHHS:AS
yacTb kabens nokpbiBaeTCA TpeMs CNOAMK B CiefyioLei nocnefoBaTenb-
HOCTU: NoAN3GUPHAs NNeHKa - KalMpOBaHHas anloMnHueBas Gonbra - no-
nnadupHas nneHka. HaTsxeHune Bcex C0eB NpW 3TOM KOHTPOSMPYeTCs U
NOALEepPXKNBAETCA Ha MOCTOIHHO HU3KOM ypoBHe. [laHHyto GyHKLMI0 BbiMo-
HAeT yCTpoicTBO NpeABapuTenbHoit nogkpyTku VVD, pacnonoxeHHoe Mex-
Ly oTAaTuYnKamu v MawunHomn ckpytku DSI. OHo 6bino paspaboTaHo gns HKU3-
K03aTpaTHOro NPOU3BOACTBA M30IMPOBAHHBLIX MPOBOAHUKOB, Nap, YeTBEPOK
1 CepAeyYHMKOB Kabenei c KOHCTpyKLUMer U3 51 7 NpoBOAHUKOB C TpeMsi 1 6o-
nee CNOAMU U30NSLMM B NPABOM UM JIEBOM HaMpaBleHU CKPyTKK W NnaB-
HbIM KOHTPOJIEM CKOPOCTMU.

O6paTHas NOAKPYTKa U CKPYTKa Napbl B peXXuMe TPOMHOMN CKPYTKMN

B HekoTopbIX Cyyasx NpoBOLHMKM BO BPEMS CKPYTKM LOJKHbI NO4BEpraTh-
csi0bpaTHoit noakpyTke. OTAaTUMK ABOMHON 06paTHOW noakpy Tk ARD 630.D
pa3paboTaH ans paboTbl ¢ napamu, YeTBEPKaMu U OAMHAPHBIMU U307MPO-
BaHHbIMV NPOBOAHMKAMM C AnaMeTpoM o 3 MM. [lnanasoH perynvpoBkm 0b-
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paTHoi nogkpyTku coctasnset ot 0 go 100%, npy HeobXxoAMMOCTM OH MOXET
BbITb yBeNuYeH. InnHa wara obpaTHo NOAKPYTKM NAaBHO HAaCTpanuBaeTcs B
nunanasoHe 10 - 120 MM, a konmyecTBo ckpyToK - 0 3200 B MMHYTY. B npouec-
ce CKPYTKV BeJLeTCS MOCTOSHHbIM KOHTPOsb HAaTSXXEHNS, MPON3BOACTBEHHAS
ckopocTb cocTasnsaet 4o 300 M/MuH.

OnunoHanbHO BO3MOXHO MCMONb30BaHWe OTAaTyMKka ABOMHOW obpaTHoM
NOAKPYTKM B pexKuMe TpoiiHoW CKpyTku, bnarogaps yemy focturaetcs 3Ha-
UnTenbHoe yBenMYeHue NPOU3BOANTENLHOCTH U CHUXEHWE cebecTouMoCTu
npoun3BoACTBaA.

OnbIT, HOy-Xay U cepBUC

PacTywwe TpeboBaHus Kk TexHonornyecko coctasasiowen bus-kabenei un
LpYr¥M BbICOKOK@YeCTBEHHbIM CreluanbHbiM kabensM genatoT paspaboTaH-
Hyto HAXO®O® BbicokoaddekTuBHylo TexHonoruo ckpytku DSI abcontoTHo
HesameHuMoi. Komnanua HUXOD®, kak cucTeMHbI NponU3BOAUTENb, NPes-
naraeT CBOMM 3aKa3uuMkaM BO BCEX CTpaHax Mupa COBPEMeHHble HOy-Xay,
TeXHUYECKMe KOHCYNbTaLMK, a Tak)Ke CepBUCHOE 0bCyXXM1BaHMe Mo NepBo-
My TpebosaHuio (cTp. 19).

TexHUYeCKUe faHHble DSI1 631 DSI 1001
Max. npon3BoAcTBEHHAA CKOPOCTb  (M/MUH) 300 300
[nnHa wara (Mm) 8...180 20...400
Max. Konn4ecTBO CKPYTOK B MUHYTY 5600 3200

Myyok xun kabens
MponyckHoe oTBepcTHe (Mm) 8 16
OavHapHbIi NPOBOAHNK TBepabli (MM) AWG 30... AWG 20 AWG 26... AWG 13
0AWHapPHLI NPOBOAHUK rBKMA  (MM) AWG 26... AWG 15 | AWG 23 ... AWG 10
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Kanenpapb cobbiTui

15-17 man 2011
5-9 KoHdbepeHunsa He3aBucu-
MOW aHaNUTUYECKOWN U KOHcan-

TuHrosoW rpynnel CRU, noces-

LWeHHas kabeso 1 NpoOBOJIOKE,
AmcTtepgaM, HupepnaHpebl,

26-29 nioHs 2011
CobpaHue Accoumauum
WNuTepkabenb, CnoseHus

1-2 nions 2011
npasgHoBaHue 50-Tn
NieTHero bunesa 3aBoja
HUX0D O

B T. JlonTepwax

Wionb 2011
CuMnosnyMmsl
B I0r0-BOCTOYHOM A3uun

ZleHb OTKPLITbIX ABEPEi, OTKPLITME HOBOFO LieXa, COBPeMeHHbIe TeXHONOrMM B KabesIbHO! NPOMbILINEHHOCTH

B aBrycte 2010 ropa Ha poyepHeM npepn-
npuatum HUXOO® B Bpasunun HUXODO-
XepbopH Makunac Jltga. (HXM] (NIEHOFF-
Herborn Maquinas Ltda. (NHM)), s 1. Bapyepw,
B6au3n CaH [Maono, 6biinM npoBeaeHsbl Tpu
LHS OTKPbITHIX ABEPEN.

B xone paHHoro mMeponpustus Obin BBefEH
B 3KCMJyaTaluWio HOBbIA MPOU3BOACTBEH-
HbIM Lex obuien nnowapbio 1.200 mM2. LeH-
TPOM BHMMaHUs cTana MallvHa rpyboro Bo-

novyenns MM 85.F13 c npucTaBkon oTxura
R 501.8000.A.

B pamMkax BbicTaBku NpeacTaBUTeNn KoMna-
Hun HUXODD cpenanu poknagbl 0 HoOBLUEe-
CTBaxX B BO3AYLWHbIX JIMHUAX 3/eKTponepe-
[1ay 13 allOMUHMEBBIX XU U U3FOTOBAEHUN
aNOMUHNEBBIX TUTL,

KomnaHus HXM 6bina ocHoBaHa B 1975 rony
n ctana ang HAXO®® nepsonpoxoauemM B
0CBOEHUW MeXYHapOLHOI0 pbIHKA.

L13.1:8 ycnewHo npoBeieHHbI AeHb OTKPbITbIX ABepei U MHOrOCTOPOHHSASA NporpaMMa J0KnafoB

B okTtsbpe 2010 ropa ceBepoaMepukaHckas
«pouka» HUXOD®, komnanng HUXODD IH-
nekc B CesepHoit Amepuke (HEHA], nposena
B CBepncbopo, Heto-[xepcu, feHb 0TKpbIThIX
LBepeit, B KOTOPOM npuHsan ydacTue 21 npea-
CTaBuUTeNb NPOM3BOAUTeNEN Kabens v npo-
BOJIOKM.

[porpaMma AoKNafo0B NpuBeKkaa BHUMaHue
noyTtn 50 npepcTaBuTeNein NMPOMBbILLIEHHbIX
npeLnpuaTWIA U BKJIKOYana [OKiajbl ronoB-
Horo npegpnpuatus HUXOD® B Llsabaxe,
a TakXe M3BeCTHbIX pedepeHTOB BefyLiUX
npeLnpuaTUiA oTpacau.

Bbinv BoicTaBNEHDI HEeKOTOopble BULbI OGOpy,D,OBaHI/IF!.*

m njiaHoBOE HapaliuBaHue Npon3BoACTBEHHbIX MOLLHOCTEN

[louepHee npepnpustne HUXOD® B WHpum
(HoM) wauano npouecc HapalimsaHus npo-
M3BOLCTBEHHbIX MOLLHOCTE HOBOro 3aBOfa,
oTkpbiToro B 2007 rogy. MHoroatanHsi nnaH

npefycMaTpuMBaeT YBeNMYEHMe CYLLECTBYHO-
WMX MPOM3BOACTBEHHbIX MioWanen 3a cyeT
MPUCTPOMKN HOBOrO Liexa oblieit nnowagbto
2300 M2. KomnaHus HolM bbina ocHoBaHa B 1997

QI (ToloX-FUIETEYGHE Hauano BTopoi CTpouTeNbHOM oYepeam

4 anpensa 2011 Ha TeppuTOpMU, OTBELEHHOM
noj BO3BefeHWe HOBOro 3aBofja, Hayanucb
paboTbl Mo BTOPOW CTPOWUTENIbHON o4epenu.
[1ByX3TaXKHbI KOMMIEKC 34aHWNI C MONE3HOW
nnowanbto 8.700 M2 BMeCTUT HECKObKO Lie-
X0B, COEAMHEHHbIX C LiexaMu NepBoro 3aBoj-
ckoro 6noka, opucHble, noacobHble nomele-

HMA ¥ noMelleHus obllero nosib3oBaHua. B
HOBOM 3[aHuK 3aBofa bynyT pacrnonoxXeHsbl
CKMafckue MOMELLEHUS, y4acTku npuema u
nofaun colpbsi, MeTannoobpabaTbiBatoWwui,
CBapOYHbIA,  MeXaHWYeCKUih,  PEMOHTHBbIN
Liexa, OTAes TeXHUYeCcKoro KOHTPONS U OTAesN

OTrpy3ku 3anacHbIX yacTen. CTpOVITeJ'IbCTBO

*MNoppobHas nHdopMaLus onybnrkoBaHa Ha aHIIMIACKOM U HEMELIKOM si3blKax.

rofly 1 NpoM3BOLWT MallWHbl rpyboro Bonoye-
HUS, NPUCTaBKW OTXUra, LWNynepbl, MalluHbI
[BOVHON CKPYTKMW ¥ OTAAloLWMe yCTpoicTBa No
cTaHpapTam HUXOD® ans MHAWIACKOTO pbiHKa.

Oynet 3aBepweHo B nepsoM kBapTane 2012
roga.
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Dear Friends of NIEHOFF,

Many companies in the wire and cable
industry are reporting good financial
results. For some, business has re-
turned to pre-crisis business levels or
even gone beyond that. As you would ex-
pect, competitive pressures continue to
intensify, and here at NIEHOFF we are
doing everything we can to ensure that
users of NIEHOFF technology are able
to retain or enhance their competitive
position. In this issue of our customer
magazine power & trends, you can take
a look at the opposite page to find out why NIEHOFF Customer Ser-
vice means more than just a reliable supply of spare and wear parts.
Our service specialists are based at NIEHOFF locations around the
world. These highly trained experts are fully focused on quality and
the customer, and they are quickly at your side when needed. Ser-
vice accounts for nearly 25% of our total turnover, which shows you
just how important this aspect of the business is to us. Our service
team is organized into four segments: Customer Service, Spare and
Wear Parts, Commissioning and Upgrade. Our portfolio includes the
refurbishment of older machinery and systems (see pages 34 and
35). We put NIEHOFF machines that have been in service for 40 years
back into tip-top shape, which is a worthwhile investment for users
of such high-quality machines. In this issue of power & trends, we
share some information with you about two companies that rely on
NIEHOFF technology. Our company portrait shines the spotlight on
the US-based family-run firm Industrial Wire & Cable (pages 38 and

Service And Proximity To The Customer

39]. In an interview, Dmitry Vasechko who is the Director General of
the Russian corporation Sibkabel talks about the Russian wire and
cable industry and his company’s business activities (pages 42 and
43).

Over the past ten years, NIEHOFF has continually expanded its port-
folio of machines for the production of special cables. The article
on special cable production (pages 44 and 45) outlines the oppor-
tunities for customized production which these machines create for
cable manufacturers.

Interwire and wire Russia are the major industry events during the
first half of 2011. On pages 36 and 37, you can read about the items
that will be on display at Interwire. We also introduce our subsidiary
NIEHOFF Endex North America, Inc. (NENA), which looks after our
customers in North and Central America.

Turn to pages 40 and 41 to find out what items will be on display in
Moscow. We also tell you about the NIEHOFF of Russia (NoR) sales
and service office in Moscow, which takes care of our customers in
Russia and the CIS countries. We look forward to welcoming you at
our booths, and we would be glad to discuss your special needs and
projects with you.

| hope that you enjoy reading this issue of power & trends.

/.

Heinz Rockenhauser  Schwabach, April 2011



Fast, Comprehensive

Customer Support Anywhere

NIEHOFF offers full customer service worldwide

How much is a production system worth? Naturally, that depends
on performance and reliability but also on the quality of service
guaranteed by the manufacturer. Production equipment users
expect fast, professional service when their machines need
maintenance or develop a fault. NIEHOFF goes to considerable
expense to provide this level of service.

Technical expertise, customer focus, process know-how

NIEHOFF service engineers are genuine experts. They learn their
trade from the ground up and continue to receive ongoing training.
State-of-the-art hands-on training facilities are available at cor-
porate headquarters. Instructors who are thoroughly versed in the
theoretical and practical aspects provide first-class training. Our
service engineers are trained at an early stage to focus on quality
and customer needs. NIEHOFF service engineers are familiar with
the special features of the machines and with the process flows into
which they are imbedded. They can help users increase productivity
and minimize operating costs.

International horizon

The NIEHOFF Gruppe has business activities in all of the world’s ma-
jor economic regions. The international service teams which look
after commissioning, trial runs and customer acceptance on site of-
ten include employees from corporate headquarters and from the
subsidiaries or service centers. NIEHOFF believes that it is very im-
portant that the service engineers who carry out the work are able
to speak the language spoken by the customer or machine user.

* The article on the following double-page spread shows how retrofits can give new life to older NIEHOFF machines.

Parts inventory

The availability of spare and wear partsis an essential element of to-
day's customer service delivery. NIEHOFF has an inventory of more
than 25,000 parts at corporate headquarters in Schwabach. The
subsidiaries also hold minimum inventories of all standard parts.

Contacts and training courses
Every NIEHOFF customer benefits from having a permanent contact
at NIEHOFF. When technical issues arise, the customer contact cre-
ates a direct communications link between the customer and the
specialist at NIEHOFF who can provide assistance.

NIEHOFF machines and systems are designed to deliver outstanding
performance. NIEHOFF offers training courses which help machine
operators understand the real potential of the machines and make
full use of that potential.

Significance and market position

Customer Service is organized into four segments:
Customer Service, Spare and Wear Parts, Com-
missioning and Upgrade. This business generates
nearly a quarter of the company’s total turnover.
The NIEHOFF portfolio for the international wire
and cable industry is based on high-performance
machines and systems, ongoing development and
innovation, a coherent technology strategy and full
customer service.

S /4
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Turning Old Into New

Reconditioning and upgrade of used NIEHOFF machines

Aging NIEHOFF machines are not simply “scrap iron“. From day
one, NIEHOFF has given top priority to quality, durability and
value retention when it designs and produces its machines. As a
result, it makes good sense to have NIEHOFF specialists recondi-
tion used NIEHOFF machines and bring them up to the latest
technical standard.

Rod breakdown machines - 180,000 operating hours

Recently, NIEHOFF experts fully reconditioned an 11-draft M 85 rod
breakdown machine with manual gearbox. The machine had run for
around 180,000 hours over a 40-year period. After thorough prepa-
ration, the project was carried out on schedule at the customer site
and took around ten days to complete. A team of specialists inspect-
ed the machine prior to reconditioning. On site, a team of NIEHOFF
service experts completely dismantled the machine, cleaned it and
installed new bearings. The oil supply system and worn parts in the
drive system were also replaced. Following reconditioning, bearing
noise and temperatures were monitored repeatedly during a trial
run. The user, a high-profile German wire and cable manufacturer,
was then able to fully reintegrate the machine into the production
flow where it has been running ever since, performing at the stan-
dard you would expect from any NIEHOFF machine.

Large equipment such as NIEHOFF rod breakdown machines are
normally reconditioned on site. With smaller machines, it might
make more sense to remove the parts that need reconditioning and

send them to corporate headquarters or a subsidiary to have the
work done. This was the case with an MMH series multi-wire draw-
ing machine which was installed in Central America. The gearbox
was reconditioned at corporate headquarters. A NIEHOFF special-
ist reinstalled the gearbox on site and then re-commissioned the
machine.

Rod breakdown lines - double your production rates and reduce
changeover times

During refurbishment of a NIEHOFF machine, it might make sense
toinstall new drives to bring the machine up to date or add new com-
ponents to extend the functionality. A rod breakdown machine which
was originally designed to handle a single wire could be converted
to a two-wire machine. A quick-change die system and an upgrade
for drawing shaped wire could also be installed. A complete new
electrical system and the latest controller are also often installed
on the machines.

Multiwire annealing - reducing operating costs

NIEHOFF continuously develops new components for upgrading ex-
isting NIEHOFF machines, which can significantly reduce operating
costs. The new contact tubes designed for the RM 141 continuous
resistance annealer are one example. They consist of a support
tube and a sleeve that is inserted over the tube, which has the same
properties as an all-nickel tube supplied by NIEHOFF. During re-
placement, which can be performed by the user, only the worn outer



tube needs to be replaced. The new contact tubes are roughly 20%

cheaper than conventional all-nickel tubes and have the same ser-
vice life. NIEHOFF continues to offer its reconditioning service for
conventional contact tubes.

Bunching machines - increasing product quality

The NBAT"is available for D series double-twist bunching machines.
The upgrade can be performed on all D 631.2 models. NBAT auto-
matically detects the spool flange, guaranteeing a homogeneous
lay. Because the wire is wound perfectly onto the spool, pay-off will
run reliably at high speeds, producing cost advantages. The aero-
dynamically optimized energy-saving ECO BOW was developed for
the double-twist bunching machines. It uses less energy than all
previous bows and makes an effective contribution to energy con-
servation.

Automatic spoolers and switchgears

When upgrading manual NIEHOFF spoolers to NIEHOFF automatic
or double spoolers the productivity can be increased by up to 30%.
NIEHOFF lines can continuously be kept electronically updated. By
replacing the complete NIEHOFF switchgears a trouble-free opera-
tion is guaranteed by using the latest technology.

Based on calculations and tables, NIEHOFF canreliably demonstrate
the specific performance improvements which can be achieved by
performing an upgrade in any given situation.

* NBAT - "NIEHOFF Bunching Automatic Traverse”

Ideally positioned

Because NIEHOFF designs and produces machines, it is ideally
placed to recondition the machines and put them back into tip-top
condition. A complete set of excellent documentation gives the ex-
perts at NIEHOFF direct access to all the data which is important
for machine reconditioning. Spare parts and parts for new machines
are produced in house on cutting-edge machining centers. Users of
NIEHOFF machines also benefit from the fact that all of the special-
ists who are involved in the project are fully familiar with the under-
lying machine philosophy. For many years, our service specialists
have been looking after NIEHOFF machines around the world. All
users of NIEHOFF machines can take advantage of their experience
and expertise.

It is well worth having NIEHOFF machines fully refurbished to bring
them back into tip-top condition, even if they have been in use for
many years. NIEHOFF provides a guarantee to every user that it will
supply spare parts which comply with NIEHOFF quality standards
and that it will provide a customer-specific solution including fast,
professional repair services.

0112011
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In The Land Of Opportunity

At Interwire 2011, NIEHOFF Gruppe and its subsidiary NIEHOFF
Endex [NENA) will present the following equipment at booth 740:
B An MMH50.8.F35 + RM121 Fine Multiwire Line

B A BMV 16 Rotary Braiding Machine

B A DSA-4 Automatic Rewinding Machine

B The complete NIEHOFF After Sales Service

All machines are driven by Class IE2 energy-efficient AC motors
with electronic control and meet the current safety regulations of
the machinery directive RL 2006/42/EG. The NIEHOFF After Sales
Service ensures each customer the reliable and economic supply
of NIEHOFF quality wear and spare parts as well as a prompt and
professional service - regardless of the age of a NIEHOFF machine
or line.

NENA: Serving the North American market for over 25 years
NIEHOFF began supplying service to North America and Mexico by
founding the subsidiary NIEHOFF of America (NoA] in 1985 which
celebratedin 1991 the opening of its new training and demonstration
facility in Swedesboro, NJ. In 1999 NIEHOFF acquired Bekaert Engi-
neering of North America (BENA], formerly Endex founded in 1978,
which was part of the Bekaert Corporation from 1993 to 1999. By the
combination of NoA and Endex, NIEHOFF Endex North America, Inc.
(NENA) was established. NENA is responsible for the sales, supply,
and service of the entire NIEHOFF product range in the USA, Cana-
da and Mexico. NENA is capable of supplying one hundred percent
turnkey production systems.

TERWIRE

TRADE EXPOSITION

NIEHOFF and NENA at Interwire 2011, booth 740, 3-5 May 2011, Atlanta, Georgia, USA

NENA employs approximately 30 people at its Swedesboro facil-
ity which consists of a 45,000 ft? building located on 8 acres in the
“Pureland Industrial Park”in Southern New Jersey. Inan own manu-
facturing department NIEHOFF machinery is adapted to the require-
ments of the American market and Endex products like the EDR15
rod breakdown machine and the ECC42 barrel coiler are built. The

MMH 50.8.F35 + RM 121 Fine Multiwire Line

Max. production speed: ............. (m/s)........... 31.5(6,200 fpm)

Max. number of wires [perlevell: .................... 8

Diameterrange: ................... (mm)........... 0.05-0.127 (44 - 36 AWG)
Inlet wire diameter: ................ (mm)........... 1.2 (17 AWG)

BMV 16 Rotary Braiding Machine

Number of bobbins: ......... .. .. ... L 16

Material: bare or coated copper wire, aluminum wire, stainless steel wire, artificial
yarn and fibers

Single-wire diameter range: ........ (mml........... 0.05-0.3 (44 - 28 AWG)
Braiding pitch: .................... (mm)........... 3-120(0.118" - 4.72")
Centralpassage: .................. (mm)........... 50 (1.97")

Optional equipment: different kinds of taping devices, automatic empty bobbin
detection system

DSA-4 Rewinding Machine with 4 Spindles

Material: bare or coated copper wire, aluminum wire, stainless steel wire, artificial
yarn and fibers

Single-wire diameter range: ........ (mm)........... 0.05-0.4 (44 - 26 AWG)
Max.speed: ... (m/min) ........ 800 (2625 fpm)

Available options: individually driven spindles for strand splitting, semi-automatic
machine with 2 spindles




BMV 16 DSA-4

engineering department supports also customers’ special requests
and answers their particular needs and demands. The customer
service department offers assistance from the New Jersey facili-
ties to the North American Territory and provides over 15 preventive
maintenance service contracts with North America’s largest wire
companies. Advanced remote diagnostic capabilities via telephone
modems are part of the service. NENA's resident service engineers
handle new equipment commissioning, customers’ personnel train-
ing, and equipment troubleshooting as well preventive and defective
maintenance support. In addition to the wire production demonstra-
tion equipment, NENA also stocks most commonly used spare parts
that are available for immediate delivery. In the periods between
the Interwire and wire Disseldorf trade fairs, NENA organizes in-
house-exhibitions with machinery demonstrations and conferenc-
es which are supported by guest speakers from different industry
branches like car manufacturers and energy suppliers.

America: a lot of new technology - a lot of cables

One of the major cable consumers is the automotive manufacturing
industry, and asitis generally known, electric power and electronics
are playing an ever-increasing role in all kinds of vehicles. In a re-
cent publication with the title “Copper at the Heart of it All” published
by the “Copper Development Association” [CDA)" it's said that “virtu-
ally all of the automakers and suppliers [among the exhibitors of the
Detroit Motor Show in January 2011] have electric or hybrid vehicles
either already on the road or on the calendar for launch in 2011 or

* www.copper.or

9
**“Copper at the Heart of it ALL”

MMH 50 + RM 121

2012." There is a lot of new technology which means a lot of copper.
The article quotes Bob Weed, vice president of original equipment
manufacturing for the CDA, who has studied electrification since the
early days of vehicle. According to him, the average car produced
in North America contains 50 - 55 pounds of copper. “In an electric
car, thatamount is closer to 150 -180 pounds,” he then added. “More
than two-thirds of the copper will be found in car’s wiring harness
and electrical components, which will naturally increase as vehicles
rely more on electric power.” Bob Weed predicted that by 2015, 10%
of all vehicles sold in the U.S. could have some form of electric pro-
pulsion. Cable manufacturers in the U.S. and other countries are
developing weight-optimized wiring systems and high-voltage cable
harnesses for vehicles with alternative drive system. Because of the
copper weight and the copper price development many scientists
are also engaged in research to replace copper conductors used in
the power supply networks of cars by aluminum conductors.
NIEHOFF and NENA are continuing to develop state-of-the-art man-
ufacturing systems for copper, aluminum and other non-ferrous
metals wires and cables which are also used to satisfy the demands
of a safe energy supply regarding all megatrends.

Tel. +1 856 467-4884
Fax +1 856 467-0584
Web Site. www.niehoff-usa.com
E-mail: sales@niehoff-usa.com

Niehoff Endex North America Inc.
1 Mallard Court

Swedesboro, NJ 08085, USA
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Once And Right!

Industrial Wire and Cable Corp.

s

! Industrial Wire & Cable Corp. (IWC) and Industrial Wire & Cable Il Corp. (IWC2), Lake Zurich, IL/USA

Lake Zurich, an idyllic rural village about 35 miles North of
Chicago, is the home of high-tech companies like INDUSTRIAL
WIRE & CABLE CORP. and INDUSTRIAL WIRE & CABLE Il CORP.

Two companies under one roof

In essence, the family-owned enterprise consists of two companies,
Industrial Wire & Cable Corp. (IWC] and Industrial Wire & Cable Il
Corp. (IWC2), which operate in a 100,000 ft2 facility with sleek, mod-
ern equipment. IWC and IWC2 are directed by Carl Calabrese and
have a total working staff of 40 employees. IWC2 is primarily a cop-
per wire fabricator selling bare wire to be insulated by electrical
wire and cable manufacturers, and other industries such as electro-
platers and OEMs requiring non-insulated copper wire. A portion of
the copper wire production is consumed by IWC which manufactures
insulated electrical wires and cables.

Busy for more than 50 years

The origins of Industrial Wire & Cable Corp. (IWC) date back to the ear-
ly 1960’s, when George Franks (Francaviglia), the great-uncle of Carl
Calabrese, founded a company which started distributing electrical
wire & cable, and tubing products. In 1977 Raymond C. Calabrese, a
nephew and employee of George Franks, purchased Industrial Wire &
Cable Corp. IWC was a value added distributor of electrical wire and
dielectric tubing. Carl Calabrese, the son of Raymond C. Calabrese,
started working part-time in the shop while still in Junior High School
and would gain in this way a lot of valuable experience.

When IWC'’s largest supplier of electrical wire went out of busi-
ness, IWC acquired some of its equipment including extruders and
began the manufacture of insulated wire in 1980. In the following
years IWC realized several expansions and modernization projects.
In 1999, IWC purchased a 10 acre parcel of land in Zion Illinois, ap-
proximately 35 miles north of IWC’s then Arlington Heights loca-
tion, and planned to build a modern new 50,000 ft? facility. While
plans were still being developed and permits obtained, IWC received
news that Horning Wire, a wire company located in Lake Zurich only
about 15 miles from IWC, was winding down operations. The com-
pany manufactured magnet wire and some PVC insulated wire and
cord and had a copper fabrication capability with intermediate and
fine wire drawing machines and bunchers. In 2001 INDUSTRIAL
WIRE & CABLE Il CORP. (IWC2] was formed to purchase the assets
of Horning Wire. This would enable the family owned businesses of
Carl Calabrese and Raymond C. Calabrese to begin the transforma-
tion into the copper wire drawing world.

For a few years there were two production sites; Arlington Heights
and Lake Zurich, before the whole production was installed at the
Lake Zurich facility. Step by step, the IWC2 wire drawing factory
was equipped with modern machines and lines from NIEHOFF and
NIEHOFF Endex (NENA] like an MMH 121 type 16-wire multiwire
drawing line, an M 81 rod breakdown line which was put into op-
eration in 2006 and 2008 respectively. Also a large number of D 631
double twist type bunchers and other equipment like pay-offs and
spoolers were purchased.



e
Carl Calabrese (President and Owner) Christine A. Graham (Executive Vice Presi-

with his father Ray Calabrese (Founder dent), Carl and Ray Calabrese (left] in front
of IWC) of a NIEHOFF type M 81

Products and production equipment

The manufacturing process at IWC2 begins from 5/16” copper rod,
allowing the company to maintain tighter tolerances within the
whole manufacturing process chain. A portion of the copper wire
production is used by IWC which manufactures insulated electrical
wire and cable with insulating materials like PVC, PE, Nylon, XLPE,
and TPE for building, security, machine tool, appliance, tracer, and
many other applications. Photovoltaic wire is the most recent prod-
uct group. Many of the products are certified by Underwriters Lab-
oratories (UL] or Canadian Standards Association (CSA] or built to
specifications of the Society of Automotive Engineers (SAE) or the
American Society for Testing and Materials (ASTM). The custom-
ers for the products of IWNC and IWC2 are at home throughout North
America, including Canada, Mexico and currently also in China, and
in the Netherlands.

Working and guiding principles

The products of IWC and IWC2 meet the highest standards require-
ments and are manufactured as efficiently as possible. One of the
guiding principles is that “we don't price our products with the phi-
losophy of how much can we get for it or how much are the cus-
tomers willing to pay”, explains Carl Calabrese the attitute which
builds customer loyalty. Another phrase he often uses at the com-
pany, from filling a work order to repairs on equipment, is “let's do
it once and do it right” or now shortened to just “One Time” by some
employees.

Another unique selling point is that there are employees with de-
cades of experience working together like a family in a family owned
and operated business which is appreciated by the customers. Be-
ing family owned and operated companies, committees in far away
corporate offices don’t exist and it's rather easy to find decisions
and realize them. Carl Calabrese summarizes: “When a customer
contacts IWC or IWC2 they will not reach voice mail with a confusing
menu but always speak to a real live person in Lake Zurich, Illinois.”

NIEHOFF, NENA and Industrial Wire & Cable Il CORP. (IWC2)

Maschinenfabrik NIEHOFF, its North American Subsidiary NIEHOFF
Endex (NENA) and Industrial Wire & Cable Il Corp. (IWC2) have
worked together in a mutually stimulating partnership. NIEHOFF
and NENA are delighted applying their knowledge and their exper-
cience to assist a future-orientated company like Industrial Wire &
Cable Il Corp. (IWC2) for the further development of its market strat-

egy.

Industrial Wire & Cable Corp. (IWC)
Industrial Wire and Cable Il Corp. (IWC2)
66 N. Buesching Road

Lake Zurich, IL 60047
Phone: 847-726-8910
Fax: 847-726-7544

E-mail: carl@industwire.com
E-mail: christine@industwire.com
www.industwire.com
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And Modernization

23-26 May 2011, Moscow, Russia

The economic revival in the Russian market is enormous and so is
the potential for growth. The Maschinenfabrik NIEHOFF is well
set to meet this special challenge in one of the most important
markets worldwide.

Wire Russia, traditionally the perfect venue for interesting dis-
cussions with established as well as prospective customers, will
offer the same opportunity this year. New projects, existing coop-
erations and the basis for successful collaborations - there will
be a variety of topics.

At wire Russia 2011, Maschinenfabrik NIEHOFF GmbH & Co. KG will
display the following exhibits at the booth :
B A Double Twist Bunching Machine D 401 with individually
driven Single Wire Pay-offs type ARH 250
B A Rotary Braiding Machine BMV 24 Z for
manfacturing shielded cables and conductors
B The complete NIEHOFF After Sales Service presenting news like
parts for annealers and for bunching and stranding machines

All the displayed machines are driven by Class IE2 energy-efficient
AC motors, and feature a completely new and fuctionally optimized
machine design.

NIEHOFF in Russia
For decades NIEHOFF has cultivated close contacts with companies
in the Russian wire and cable industry as well as in the CIS coun-

In The Land Of Growth

NIEHOFF and NoR at the wire Russia 2011, hall 3, booth 3B03/B01,

tries. To respond quickly , support its customers and to better meet
the technical challenges of the market, NIEHOFF founded in June
2005 its own marketing and service branch in Moscow: NIEHOFF of
Russia (NoR).

Responsibility

NoR is responsible for customer support of NIEHOFF customers in
Russia, Belarus, the Ukraine, Lithuania, Latvia, Estonia, Mongolia
and some CIS countries, e.g. Uzbekistan, Azerbaijan, and Kazakh-
stan. In addition to new equipment sales, NoR looks after customers
and provides advice, refurbishments and service support.

NoR staff

NoR currently employs eight persons, among them two area manag-
ers and five service engineers who are native Russian speakers. The
quick and excellent support and the technical expertise of its service
engineers made NoR a reliable partner for ambitious projects.

Cooperation with VNIIKP

NIEHOFF as technology company puts great emphasis on identify-
ing new market tendencies. It is absolutely important to respond to
these market trends at an early stage and thus to prove the compa-
ny’s innovation which results in the expansion of its leading market
position.

Maschinenfabrik NIEHOFF and the All-Russian Scientific Research
and Development Cable Institute VNIIKP, together with the related



NIEHOFF ECO-BOW

The new generation for your benefit

Saves more than 60% of energy compared

to conventional bunchers, and features
considerably reduced noise emission and
heat generation. For all strand constructions
and less scrap - enabled by the open system.

“Trade House of VNIIKP” therefore have emphasized their long col-
laboration by signing a cooperation contract. The resulting synergies
are intended mainly to benefit the wire and cable manufacturers in
modernizing and extending their manufacturing plants by providing
them with innovative, high-quality and high-efficiency machinery.

Growing energy demand

Experts expect the power consumption in Russia to increase by
more than 2% in 2011 resulting in capital investment growth in the
wire and cable industry.

In 2010, state-owned power companies invested 574 billion roubles
(about 20 billion USD]), which is 28 % more than in 2009. In 2010, more
than 17,000 km of new power transmission lines were introduced, an
increase of more than 46% compared to 2009. Russia is a signifi-
cant market for the wire and cable industry.

Challenges for Russian cable makers and NIEHOFF

21,000 km of power transmission lines are planned to be manu-
factured by the power companiesin 2011. This demand directly influ-
ences the growing need for wire drawing machines and as a conse-
quence future prospects for NIEHOFF in the Russian wire and cable
industry. As these cables are used in climatically very different
areas and sometimes under extreme conditions, high-quality pro-
duction equipment and a lot of expertise are necessary.

D 401 double twist bunching machine

NIEHOFF’s long-standing close cooperation with the Russian cable
manufacturers have profited both parties with an experience that is
proving to be an essential prerequisite to meet these demands.

NIEHOFF and NoR: reliable partners

Automotive industry, housing construction or modern vehicle equip-
ment - the rapid growth results in an increasing demand for energy.
To meet the demand for high-voltage, medium and low-voltage ca-
bles, cable manufacturers need high-capacity and reliable equip-
ment for flexible application. The machines are required to be en-
ergy and material efficient and must feature the possibility of future
upgrades when and if necessary. NIEHOFF, NoR and their partners
offer solutions for virtually all areas of cable production together
with the related customer service and know how. NIEHOFF custom-
ers in Russia and the other CIS countries value the equipment and
services and make use of them to keep pace with the rapid develop-
ments.

Branch of Maschinenfabrik Niehoff GmbH & Co. KG
in the Russian Federation
Storozhevaya Ulitsa 4/1

Tel. +7 499 929 5537, 5538
Fax +7 499 929 5539
E-mail: info@niehoff.de

Moscow, 111020, Russian Federation
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' |Using State-0f-The-Art Technology
And Materials To Reduce Cost

Interyiew with Dmitry Vasechko, JSC Sibkabel, Russia

power &trends: Mr. Vasechko, we would like to extend our
congratulations on Sibkabel’s 70th anniversary. Your com-
pany is one of the country’'s leading wire & cable produc-
ers and in your capacity as Director General you have a very
good knowledge of the industry. How would you assess the
current situation?

Dmitry Vasechko: The industry’s fortunes depend on the
pace of economic development in Russia, particularly the
capital goods and production sector. The economy recov-
ered last year. Equity capital investment was up by 6% com-
pared to 2009. That was good news for the cable industry.
Production volumes reached nearly 595,000 t copper weight,
increasing to 122.9 % year-on-year.

power &trends: Where do you see the biggest growth oppor-
tunities?

Dmitry Vasechko: JSC Sibkabel produces cable for the min-
ing, oil & gas, machinery manufacturing, transportation,
telecommunications, chemical and construction industries.
With the exception of construction, all of these industries
are expanding, and some have returned to pre-crisis pro-
duction levels. We believe that these industries continue to
offer the most lucrative growth opportunities. The export-

oriented industries are in relatively good shape, and com-
panies that service the domestic market and benefit from
steady demand are also doing well.

power &trends: How do these trends play out for cable man-
ufacturers?

Dmitry Vasechko: Cables for imported mining machinery
must meet the foreign manufacturer’s quality standards but
at a cheaper price. Industry is phasing in machinery which
uses higher supply voltages. To an increasing extent, the oil
industry needs cables that can withstand operating temper-
atures between 150 and 200°C, which is another interesting
development. Industry in general and the Russian railroads
in particular need flame-retardant wire and cable with high-
er temperature and fire safety ratings and low smoke and
gas emissions. There is growing demand in the electrical
machinery industry for magnet wire with a temperature in-
dex of 180°C, which is resistant to corona discharge.

power &trends: Your company has undoubtedly taken on
some new challenges.

Dmitry Vasechko: In the production of cable for the mining
industry, we are working with Niki Tomsk to develop custom-
er-specific designs. Among other things, we have developed
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1.2 kW and 6 kW high voltage cable to replace conventional
versions with paper insulation. We have also redesigned
our cable for electrical immersion pumps rated at 150°C
operating temperature, and we are getting ready to produce
cables designed for operating temperatures of 200°C.
power &trends: How will Sibkabel manage rising raw mate-
rial and energy costs?

Dmitry Vasechko: In my view, there is a vital need to intro-
duce state-of-the-art technology and materials to drive
costs down. We are looking for production technologies that
are even more economical, and naturally improving the de-
sign of our products is a top priority.

power &trends: Will the raw material cost curve over the
coming years drive the development of modified or totally
new wire and cable production techniques?

Dmitry Vasechko: In 2010, we began trials to evaluate the
use of bimetal wire for wire and cable production.

power &trends: Is it an advantage to you that your company
is part of UGMK Holding which has activities in a number of
industries including mining?

Dmitry Vasechko: Being integrated into one of Russia’s
largest and fastest growing holding companies produces



Sibkabel has more than 1,000 employees and is one of Russia’s leading

cable manufacturers. The company is part of the Russian mining and me-

tallurgy holding company UGMK and has six plants at three sites. The pro-
duction portfolio is concentrated on copper and aluminum cable including
power and control cable for mining machinery, installation cable, cable for
immersion pumps, computer network cable, telecommunications cable
and magnet wire. The main customers are the mining, oil & gas, chemical,
machinery manufacturing, transportation, telecommunications and cons-
truction industries.

synergy effects but also involves enormous responsibilities.
There is a Russian proverb which says that life is easier and
more enjoyable when you live in an affluent family.

power &trends: Wire and cable producers such as Katur
Invest and Uralcable are part of the family. What synergy
effects does the relationship with these companies produce?

Dmitry Jurevich Vasechko (44) began his
professional career by completing vocational
training as a machinist at the Ural Electrome-
chanical Plant. From 1989 to 2000, he was in
charge of various business organizations and
was enrolled as a student at the Moscow Busi-
ness Management and Law Institute and the
University of Tomsk. In 2001, he was appointed
Senior Specialist at the metallurgy company

Uralelectromed. The following year, in October 2002, he took over as

Director General of JSC Sibkabel. One of Vasechko’s first priorities
was toimprove productivity at the company and assess and certify the
quality management system in accordance with international stan-
EEN

Sibkabel

Mailing address:

634003, Russia, Tomsk,
Puschkina Str 46

Tel.: (+7) 3822 652697

Fax: (+7) 3822 763410

E-mail: office@sibkabel.tomsk.ru
www.sibkabel.ru

Dmitry Vasechko: Management of multiple production oper-
ations allows you to pursue a balanced marketing strategy.
You can take advantage of the most favorable production and
supply conditions and minimize you material and distribution
costs.

power &trends: How do you keep tabs on market and tech-
nology trends?

Dmitry Vasechko: We track customer satisfaction with our
quality and prices. We watch end user market trends and
analyze the information available to us.

The annual Mining and Construction Machinery Conference
which took place in April for the eighth time is an important
source of information.

power &trends: How satisfied are you with the business
relationship with NIEHOFF? What could we do better? What
support do you expect to receive in the future from suppliers
like NIEHOFF?

Dmitry Vasechko: We ask the experts at NIEHOFF for advice
when we launch any new project which involves the produc-
tion of a new product or an upgrade of existing machinery. In
this context, | would like to emphasize the great advantage to
us of the NIEHOFF spare parts warehouse in Russia, which
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enables us to minimize the amount of downtime needed to
carry out repairs. The new features of NIEHOFF machines
help us to produce higher-quality products in less time.
I would like to see more of these solutions and even shorter
times to practical implementation.

power &trends: Can you share any information with us
about large upcoming projects at Sibkabel?

Dmitry Vasechko: Over the course of the next two years, we
plan to construct and commission a new facility for the pro-
duction of rubber compounds.

power &trends: Mr. Vasechko, thank you for taking the time
to talk with us. Congratulations once again on your compa-
ny’s 70th Anniversary, and we wish you and your employees
continued success in the years to come.
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Since the 1980s, the “Bus Technology” has seen wider use, be-
cause it considerably simplifies wiring, connecting and control-
ling of machines, lines and other technical systems and enables
new development and applications. Due to these new advance-
ments, the requirements on bus cables and other special cables
such as data, sensor, signal, instrumentation and LAN cables, are
continually becoming more and more complex. In order to keep
up with these developments, the manufacturers of such high-
quality cables need reliable, sophisticated and futuristic manu-
facturing equipment like the DSI stranding system developed by
NIEHOFF.

The DSI stranding technology

About tenyears ago, NIEHOFF technology company began to develop
the DSI series double twist stranding machines and their ancillary
equipment. Based on the successful concept of NIEHOFF's D series
double-twist bunching machines, this development effort has been
realized to meet specifications and requirements of leading cable
manufacturers.

The DSI stranding machines

The already field proven double twist stranding machines DSI 631
and DSI 1001 are designed to manufacture insulated conductors into
pairs or quads or to strand conductor pairs into special cables with
or without foils. The machines are built for a wide conductor cross-
section range and a maximum strand diameter of 8.5 mm or 15 mm.

Special Cable Stranding -
Today, Tomorrow, And After Tomorrow

System provider NIEHOFF: Custom-made complete manufacturing lines plus process know-how

The lay length can be freely adjusted within a very narrow tolerance
band with a lay length consistency of < + 0.5% of the effective lay
length.

The DSI stranders available in left and right-hand versions feature
the “One Bow Design”, which results in a significantly reduced ener-
gy consumption and noise emission. Further users’ benefits evolve
as well from class IE2 energy-saving AC motors with electronic con-
trol and energy optimized components, and a contactless machine
data transfer which minimizes maintenance and operational and
material costs.

The new machines and auxiliary systems comply with the current
safety regulations of the machinery directive RL 2006/42/EG and
feature a completely new and functionally optimized machine design

Modular system complete lines for custom-made applications

The DSI machines can be combined in a modular system with double
twist backtwist pay-offs, longitudinal tape pay-offs, pre-twisters
and other ancillary equipment. Such user-specific complete lines
can be used to manufacture all types of the above mentioned cables
- and even cables of future categories - with high speeds and the
utmost precision and quality.

The user benefit of DSI stranding line is even further enhanced by
the fact that they can be adapted flexibly to manufacturing sched-
uling and planning: If a line is not fully utilized with the stranding
of data cables, it can be used to manufacture other cables. In this
manner, the DSl lines enable a maximum efficiency and productivity.
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ARD 630 + ALB 600 + DSI 631

Applications examples multi-taping under controlled foil tension
Depending on line configuration up to three foils can be applied in-
line on a cable under controlled foil tension. One multi-taping ex-
ample is the industrial production of an instrumentation cable for
the petrochemical industry. The cable consists of two flexible con-
ductors with polyethylene insulation, two fillers and a drain wire.
The ALB600 pay-offs with tape forming used in this case can be op-
erated with pay-off spools or film disks. During the manufacturing
in one process, the inner part of the cable is covered with three film
layers - a polyester film, an aluminum/polyester film and another
polyester film - under low, controlled and consistent tension. This is
done in a pre-twister which is placed between the tape pay-offs and
the DSI stranding machine. The pre-twisters of the VVD series have
been developed for the cost-effective production of insulated wires,
pairs, quads and cable coresin 5 or 7-conductor design with three or
more foils applied in S or Z twist direction by double twist stranding
machines. The speed can be infinitely controlled.

Backtwisting with any back twist ratio and pairing in triple twist
mode

For certain applications, the conductors must be backtwisted dur-
ing stranding. The NIEHOFF double twist backtwist pay-off type
ARD630 D is designed for backtwisting of single insulated conduc-
tors with a diameter of up to 3 mm as well as pairs and quads. The
back twist ratio can be regulated from 0-100% or even higher if
required. The lay length of backtwisting is infinitely variable from

10 to 120 mm, the number of twists is infinitely variable up to 3,200
twists/min. The tension is on-line controlled during the process; the
production speed is up to 300 m/min.

Optionally the double twist backtwist pay-off can also be used to en-
able the triple twist mode. In this way the stranding speed and there-
fore the production capacity can be considerably increased and, as a
consequence the production costs can be reduced.

Experience, know how and service

Growing requirements on the technological properties of bus cables
and other high-quality specially cables like data, sensor and instru-
mentation cables make sophisticated and cost efficient production
equipment like the systems of NIEHOFF's DSI stranding technology
absolutely essential. Being a system provider, NIEHOFF supports
customers with comprehensive stranding know how, reliable tech-
nical assistance and a world wide customer service which is always
ready for action (see page 33).

Technical data DSI631 DSI 1001

Max. production speed (m/min) 300 300

Lay length infinitely variable (mm) 8...180 20...400

Max. number of twists infinitely variable (twists/min) 5600 3200

Multiwire bundles
Passage (mm) 8 16
Single conductor massive (mm) AWG 30... AWG 20 AWG 26... AWG 13
Single conductor flexible (mm) AWG 26 ... AWG 15 AWG 23... AWG 10
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m Open house exhibition, inauguration of a new factory hall and modern wire and cable technology

NIEHOFF-Herborn Maquinas Ltda. (NHM],
the Brazilian subsidiary of Maschinenfabrik
NIEHOFF, organized a three-day in-house
exhibition at its headquarters in Barueri
near Sao Paolo in August 2010. During the
exhibition a new building addition, a 1,200
m? large factory hall, was put into opera-
tion. This event, which was supported by the
enterprises represented by NHM, attracted
almost 150 visitors from more than 60 com-
panies. The highlight of the NIEHOFF pre-
sentation was a copper wire drawing line
which consisted of a two-wire rod break-
down machine type MM85F13 with an R501 /
8000A type annealer, two VM400 type danc-
ers, two spoolers type SL800 GS and two
WF800 NS type coilers. Furthermore, NHM
showed multiwire drawing machines, pay-

offs and bunching machines. The lecture se-
ries contained NIEHOFF contributions about
the new design for aluminum overhead con-
ductors and the manufacturing of aluminum
strands, while NHM dealt with practical
examples of double-twisting bunching ma-
chines developed according to the market
requirements and discussed the trends of
the multiwire drawing technology. NHM was
founded in the year 1975. With this event,

IEIEYY Varied lecture program and successful open house exhibition

NIEHOFF Endex North America (NENA),
NIEHOFF's North American Subsidiary,
welcomed representatives from 21 manu-
facturers at its plant in Swedesboro, NJ, on
the occasion of its biennial open house ex-
hibition in October 2010. The event includ-
ed presentations by NIEHOFF and NENA as
well as by their partner companies. NENA
displayed a BMV16 type braider, a DSI631
double-twist stranding machine with dou-
ble-backtwist payoff, a D631 double-twist
bunching machine with multiwire payoff
and an MMH50 multiwire (eight-wire] line.
Nearly 50 attendees from leading industry
companies listened to the conference con-

tributions from key company executives
including from the NIEHOFF head office in
Schwabach, Germany. Philip Radbourne,
wire and cable market analyst from Integer-

NIEHOFF started its international expan-
sion. The company headed by Alex Hoster
has currently more than 80 employees. The
factory with modern equipment is used to
build wire processing equipment such as
spoolers
and other devices according to NIEHOFF
standard, but adapted to the particular re-
quirements of the customers in Brazil and
neighboring countries. NHM imports other
types of machines from the NIEHOFF head-
quarters to complement its product line and

drawing machines, annealers,

prepares these equipment for installation
at its customers’ production sites. NHM is
also responsible for customer services and
has assumed representation of renowned
European suppliers for the wire and cable
industry.

Research, described the results of the mar-
ket survey “The Wire & Cable market in the
U.S. -where are we heading, where have we
been?”. The title of NIEHOFF's contribution
was “Beyond Round Copper Conductors”,
while NENA focused on “OEM rebuilds and
spare parts”. More information about NIE-
HOFF Endex North America (NENA), headed
by Robert Wild, is given on pages 36 and 37.



m Enlargement of manufacturing capacities according to master plan

NIEHOFF of INDIA (Nol), NIEHOFF’s Indi-
an subsidiary, started recently to expand
its new factory which was put into opera-
tion only in 2007. According to a master
plan with several expansion stages the
existing factory hall will be elongated by
a further 2,300 m? factory hall.

NIEHOFF of India (Nol] was founded in
1997. The company, directed by Daniel
Thomas, builds wire processing equip-
ment such as rod breakdown machines,

annealers, spoolers, bunching machines

Start of the 2d construction phase

April 4, 2011, marks the start of the
second phase of the construction of
NIEHOFF’s new factory, which was of-
ficially opened one year ago. The two-
storey complex of buildings with 8,700
m? floor space will include several halls,
linking the new building complex to
the first building, offices as well as so-
cial rooms and other facilities. The new
building will house the receiving depart-
ment, diverse warehouses, as well as the
machine shop, welding and sheet metal
working, manufacture of components,
maintenance, quality control and spare
parts shipping. The arrangement of the
premises allows an optimum intra-plant
material flow. It is planned that the sec-
ond phase including the relocation into
the new buildings complex will be com-
pleted in the first quarter 2012.

and pay-offs conforming to NIEHOFF
standards, mainly destined for the Indian
market. To date, besides India, Nol has
delivered machines to Sri Lanka, Ban-

gladesh, Pakistan, Sudan, Jordan, Mali,
and Kenya. Nol currently employs about
75 people and is the market leader in its
field in India.
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INTERWIRE 2011
3-5May 2011
Atlanta, Georgia, USA

wire Russia 2011
23-26 May 2011
Moscow, Russia

5th CRU World Wire &
Cable Conference

15-17 May 2011
Amsterdam, Netherlands
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Intercable Conference
26-29 June 2011, Slovenia

50 Years Anniversary
NIEHOFF Factory Il
1-2 July 2011,
Leuterschach, Germany

Symposia in Southeast Asia
July 2011
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NIEHOFF ENDEX
NORTH AMERICA INC.

1 Mallard Court
Swedesboro, NJ 08085, USA
Telephone +1 856 803-1800
Telefax  +1856 467-0584

E-mail sales@niehoffendex.com

Branch of Maschinenfabrik
NIEHOFF GmbH & Co. KG

in the Russian Federation
Storozhevaya Ulitsa 4/1
111020 Moscow, Russia

Telephone +7 499 929-5537, -5538

Telefax  +7 499 929-5539
E-mail info@niehoff.de

MASCHINENFABRIK NIEHOFF
(CZ), s.r.o.

Prazska 546/5

28865 Nymburk, Czechia
Telephone +420 325 519-744
Telefax  +420325519-755
E-mail info@niehoff.cz
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Maschinenfabrik
NIEHOFF GmbH & Co. KG

Dubai Branch

DAZFA Free Trade Zone

P.0. Box 293821

Dubai, United Arab Emirates
Telephone +971 42045-152, -153
Telefax ~ +97142045-154
E-mail m.dalal@niehoff.de

MASCHINENFABRIK NIEHOFF
GmbH & Co. KG

Singapore Representative Office
122 Middle Road,

# 04-04 Midlink Plaza

Singapore, 188973, Singapore
Telephone +65 6336-9936
Telefax ~ +656336-4070

E-mail niehoff@pacific.net.sg

NIEHOFF-HERBORN
MAQUINAS Ltda.

CP 84 (Rua Mar Vermelho, 1092)
06412-140 Barueri S.P., Brazil
Telephone +55 11 4199-3600
Telefax  +55 11 4199-3624
E-mail info@niehoff.com.br

NIPPON NIEHOFF Co., Ltd.

Repro Kanda Building

17, Kanda Tomiyama-Cho,
Tokio,101-0043, Japan

Telephone +8133257-0911

Telefax ~ +8133257-0910

E-mail info@nippon-niehoff.co.jp



